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一、课程基本信息 

课程名称：《公差配合与测量技术》 

适用专业：机电一体化技术专业 

学时：48 

学分：3.0 

考核方式：考试 

编制人：魏毓文 

 

二、课程的性质和任务  

本课程既是机械类和近机械类专业重要的基础技术知识,也是机械类各专业必

须掌握的知识,它与机械设计、机械制造等专业课程有着密切的联系,是从基础知识

学习过渡到专业知识学习的桥梁，是机电技术类各岗位人员必备的基础知识和技能，

在生产一线具有广泛的实用性。 

本课程包括：“公差配合”与“测量技术”两大部分。“公差配合”属标准化

范畴；“技术测量”属计量学范畴。本课程是将公差配合和计量学有机地结合在一

起的一门实践性很强的学科。 

本课程是从互换性角度出发，围绕误差与公差这两个概念来研究如何解决使用

要求与制造要求的矛盾，而这一矛盾的解决是合理确定公差配合和采用适当的技术

测量手段。 

通过本课程的学习，应使学生达到下列课程目标： 

（一）知识与能力目标： 

（1）掌握公差配合与技术测量的基础知识； 

（2）能够正确选用相关的公差配合标准； 

（3）能够正确选用量具量仪，会进行一般的技术测量工作。 

（二）素质目标： 

（1）提高分析与解决问题的能力； 

（2）激发学生对机械制造的兴趣，培养其严谨的科学态度和工作作风； 



（3）在实验操作中培养创新意识和团队协作精神。 

 

 

三、学时分配表 

序号 单元 内容 学时 

1 第 1 章 互换性与标准化 4 

2 第 2 章 极限与配合 8 

3 第 3 章 测量技术基础 4 

4 第 4 章 几何公差及检测 8 

5 第 5 章 表面粗糙度及检测 6 

6 项目一 游标卡尺的使用 2 

7 项目二 螺旋测微量具的使用 2 

8 项目三 量块的使用 2 

9 项目四 极限量规的使用 2 

10 项目五 万能角度尺的使用 2 

11 项目六 形状公差与位置公差的测量 2 

12 项目七 跳动公差的测量 2 

13 项目八 表面粗糙度的测量 2 

14  复习答疑 2 

总学时 48 

 

四、课程内容和要求  

  第 1章 互换性与标准化（4 学时） 

（一）教学目的   

让学生了解互换性的概念、种类、好处、实现互换性生产的条件。了解技术标准的

作用及本课程的性质、任务与要求。  

（二）教学重点   

互换性在机械行业中的重要性以及贯彻执行技术标准的重要性  

（三）教学内容   

     1、介绍互换性概念及其作用  

     2、讲解技术标准制订过程及其种类、作用  



     3、补充机械常用长度单位毫米、微米的有关知识介绍互换性的概念、种类、

好处、实现互换性生产的条件。了解技术标准的作用及本课程的性质、任务与要求。 

 

 

第 2 章 极限与配合（14学时） 

（一）教学目的  

让学生发解尺寸公差配合的基本概念、熟悉尺寸公差配合标注的意义，掌握有

关公差表格的查找方法，学生应知道设计要按标准规范。检测要按图纸要求。  

（二）教学重点难点  

 重点：标准公差系列、基本偏差系列、常用对孔、轴公差带与配合    

 难点：公差带位置，极限尺寸状态下最大间隙最小间隙及最大最小过盈量，

本章术语较多。  

（三）教学内容  

1、尺寸公差、配合的基本术语、标准公差系列，基本偏差系列  

2、常用尺寸孔、轴公差带与配合  

3、尺寸到 18 孔、轴公差带与配合  

4、配制配合的概念、末注公差有关知识。  

实践内容 

项目一：游标卡尺的使用（课内：2 学时） 

项目二：螺旋测微量具的使用（课内：2学时） 

项目三：量块的使用与选择 （课内：2学时） 

 

第 3 章 测量技术基础（6 学时） 

（一）教学目的    

    让学生了解常用量具的结构和原理，初步掌握其使用方法，能对一般机械零件

进行测量，并判断其合格性。 

（二）教学重点难点  



重点：测量方法的分类和计量器具的主要度量指标，光滑极限量具工作尺寸确

定。  

难点：测量方法和光滑极限量具工作尺寸的确定  

（三）教学内容  

技术测量的基本概念； 

测量方法的分类和计量器具的主要度量指标； 

各类量具的使用方法； 

光滑极限量具。 

实践内容 

项目一：极限量规的使用（课内：2 学时） 

 

 

第 4 章 几何公差及检测（14 学时） 

（一）教学目的   

让学生熟悉形状和位置公差项目代号、标注及检测方法  

（二）教学重点难点   

重点：形位公差标注及检测、要掌握标注所指被测要素，容易混淆的是中心和表面

的标注。另一方面是检测方法  

 难点：检测方法、形位公差中，位置公差检测较难要理解五种检测原则。 

 （三）教学内容  

要素的分类和形位公差项目，形位公差标注意义及检测方法 

实践内容 

项目一：万能角度尺的使用（课内：2学时） 

项目二：形状公差与位置公差的测量（课内：2学时） 

项目三：跳动公差的测量（课内：2 学时） 

 

第 5 章 表面粗糙度及检测（8 学时） 

（一）教学目的  



介绍表面粗糙度的定义、评定范围与评定基准线和 6个评定参数，掌握表面粗

糙度标注方法及各种加工方法所能达到的值。  

（二）教学重点  

重点：表面粗糙度标注方法  

（三）教学内容  

表面粗糙度的术语和定义、表面粗糙度参数及其数值，表面特征代号及其注法 

实践内容 

项目一：表面粗糙度的测量（课内：2学时） 

 

五、推荐教材 

吴政，黎世锟，王东阳 主编《公差配合与测量技术》 郑州大学出版社，2023.2 

 

 

六、几点说明 

1．课堂讲授：教学过程中可以采取课堂讲授、实践环节相结合的方法，将几种 

教学方法穿插进行，以增强学生学习的感性认识，提高学习的积极性，并以此提高

教学效果，达到教学要求。 

2．作业：适当采用习题课集体批。 

3．实验环境：利用技术测量实验室的各种量具、量仪，对学生进行操作训练。 

4．考核方式：期末测验与平时表现（包括平时作业、实验报告、课堂提问及课

堂练习） 。 

5．能力培养要求：着重培养学生的选用公差数值、查阅公差配合表、标注公差

数值和使用一般量具的能力及形位公差的选用。 

6．先修和并行课程：先修课程（机械制图，金工实习），并行课程（机械基础）。 


