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《多轴编程》课程标准说明
一、课程定位

现代工业中， 多轴铣削是数控加工技术中很重要的一个方向， 该项技术在航

空航天、 汽车、 船舶、 医疗、 模具、 轻工、 高精密仪器等制造领域得到广泛应用。

《多轴编程》 是三轴数控加工技术课程的补充和提高， 是为了满足企业需求和最新技术应

用与推广的需要， 而开发的理实结合， 并在高职学院数控类专业开设的一门培养适应经济

社会需要的多轴数控加工技术人才的核心课程。 其也可以作为数字化、 模具等专业的选修

课程。本课程主要有以下特点：

（1） 校企合作零距离——依托“教育部 DMG 数控领域合作” 项目， 与 DMG
公司深度合作。

（2） “教、 学、 做” 深度融合——以工作过程为导向， 以企业产品加工为

任务， 以典型零件作为多轴加工的载体， 以虚拟加工作为辅助手段， 做到教学做

合一、 理实结合。

（3） 学习项目渐进式——按照学习规律循序渐进地设计学习项目， 实施项

目式、 模块化教学， 可适应学生个性化学习需求、 就业需求和订单式培养人才的

需求。

（4） 多技术提升教学品质——多媒体技术、 网络技术展示各类多轴机床，

开阔学生视野， 提升就业竞争力。

二、教学目标

1、熟练掌握四轴、五轴编程方法和编程技巧，掌握常用参数设置。

2、掌握常用夹具设计方法和设计技巧。

3、具备对中等难易程度的零件进行工艺分析和编程

4、熟练操作数控机床。

三、教学内容设计

课程内容和学时分配表

章节 内 容
理论

学时

实训/实
验学时

线上

学时

学时

小计

1 四轴编程方法讲解与训练 0 2 0 2

2 四轴零件编程训练 0 6 0 12

3 零件夹具设计 0 8 0 8

4 四轴编程技巧讲解与训练 0 6 0 8

5 五轴编程讲解与训练 0 10 0 10

6 熟练操作打水平、分中、Z向对刀。 0 8 0 8

7 加工出简易零件。 0 12 0 12

8 加工出中等复杂结构零件。 0 12 0 12

合计 0 64 0 64



四、教学实施

1、教学方法与手段

采用讲述+演练+现场指导

2、教学评价

以项目为导向，及时检查学生对项目的完成情况，了解学生的学习效果，

根据效果调整教学方法和手段，做到因材施教。

五、教学内容任务表/教学内容知识点

第一章、 四轴编程

章节/项目名称 任务/目标 知识/技能内容与要求 学时分配

1.1 短鱼骨零件的四

轴编程

完成短鱼骨的四轴编程，掌

握短鱼骨的四轴编程方法。

掌握四轴编程坐标设置，刀轴的

含义及设置方法。

4

1.2 短鱼骨零件的槽

编程优化与刀路变换

完成短鱼骨零件的槽编程优

化与刀路变换。掌握编程技

巧

掌握槽的编程优化和变换。 2

1.3 上鱼骨卡槽编程 掌握辅助线的绘制方法以及

卡槽编程方法。

掌握辅助线的绘制方法以及卡槽

编程方法。

2

1.4 上鱼骨锥孔、倒角

加工

锥孔的编程方法，倒角加工

辅助线绘制及编程方法。

掌握锥孔编程与倒角编程技巧。 2

1.5 上鱼骨局部开粗

加工

分析零件结构，四轴加工局

部开粗技巧。

掌握四轴加工编程技巧。 2

1.6上鱼骨局部T型刀

和燕尾刀加工编程

T型刀、燕尾刀的设置，零

件用 T型刀加工编程方法。

掌握零件用 T 型刀加工编程技

巧。

2

1.7 机甲曲面加工 四轴联动编程加工方法及参

数设置。

掌握辅助面的构建和四轴联动编

程。

2

1.8 打水平、分中、Z

向对刀。

熟练操作打水平、分中、Z

向对刀。

熟练操作打水平、分中、Z向对

刀。

8

1.9 加工出简易零件。完成简易零件编程加工。 合理选择刀具，设置加工路线、

编制合格程序并传输。

12

.



第二章、 夹具设计

章节/项目名称 任务/目标 知识/技能内容与要求 学时分配

2.1 虎钳夹具设计 完成虎钳夹具设计 掌握虎钳夹具设计方法。 4

2.2 四轴夹具设计 完成四轴夹具设计 掌握四轴夹具设计方法。 4

第三章、 五轴编程

章节/项目名称 任务/目标 知识/技能内容与要求 学时分配

3.1 轴类零件的五轴

编程

完成轴类零件的五轴编程。掌握五轴编程专业术语的含义，

以及应用。

4

3.2 复杂零件的五轴

编程

完成复杂零件的五轴编程。掌握复杂零件的五轴编程方法及

参数设置。

6

3.3 加工出中等复杂

结构零件。

完成中等复杂结构零件编程

加工。

合理选择刀具，设置加工路线、

编制合格程序并传输。

12


