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课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241 

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第一章 绪论 

授课学时 2 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：了解石油的基本知识，石油产品概况，石油产品的分类以及石

油产品的生产过程。了解中国石化行业发展历史以及揭阳石油化工行业发

展概况。 

技能目标：提高学生的自主思考分析与问题探讨解决能力 

素养目标：了解石油对于国家振兴、社会稳定的重要意义。 

思政目标：感悟石油精神内涵，培育学生责任感、使命感。 

教学重点 
一、石油生产的基本过程及设备装置 

二、石油产品的基本概况 

教学难点 
建立学生对石油炼制工业的基本了解，并全面了解我国及揭阳石化行业发

展前沿 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（ √  ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、石油基本知识介绍 10min 

二、石油产品概况 15min 

三、石油炼制基本工艺与设备 20min 

四、我国石油化工行业发展概况 15min 

五、揭阳石油化工行业发展现状 15min 

六、石油精神核心价值学习   15min                                        

思 考 题 石油产品有哪些？主要分类有哪几种？生产的基本流程是怎么样的？ 



第一章 绪论 

一、教学目标 

知识目标：了解石油的基本知识，石油产品概况，石油产品的分类以及石油

产品的生产过程。了解中国石化行业发展历史以及揭阳石油化工行业发展概况。 

技能目标：提高学生的自主思考分析与问题探讨解决能力 

素养目标：了解石油对于国家振兴、社会稳定的重要意义。 

思政目标：感悟石油精神内涵，培育学生责任感、使命感。 

二、教学内容 

1、石油基本知识介绍 

简要介绍石油的理化性质、形成过程及全球储量分布。设置思考题：为何委

内瑞拉石油储量丰富却不富裕？引发学生思考石油对于国家振兴、社会稳定的重

要意义。 

2、石油产品概述 

介绍石油产品的种类与应用，并以穿在身上的“石油”科普石油为解放人类

发展空间作出的贡献，激发学生对课程《石油炼制基础》的学习兴趣。 

3、石油炼制工艺与设备 

石油炼制的基本工艺流程主要包括一次加工过程、二次加工过程和三次加工

过程。 

1. 一次加工过程：通过常压、减压蒸馏得到轻、重直馏产品。在这个过程

中，关键的设备是常压蒸馏塔和减压蒸馏塔。 

2. 二次加工过程：将直馏产品加工成汽、煤、柴等燃料商品。这一过程中，

关键的设备包括提升管反应器和加氢反应器等。 

3. 三次加工过程：将炼厂气等其他产品加工转化成各种油品及化学品。

石油炼制的基本途径是：将原油先按不同产品的沸点要求，分割成不同的直

馏馏分油，然后按照产品的质量标准要求，除去这些馏分油中的非理想组分；通

过化学反应转化，生成所需要的组分，进而得到一系列合格的石油产品。 

总的来说，石油炼制的关键设备包括常压蒸馏塔、减压蒸馏塔、提升管反应

器和加氢反应器等。这些设备在不同的加工过程中发挥着重要作用，确保了石油



炼制的高效、安全和环保。 

4、我国石化行业发展概况 

 介绍我国石化行业从起步阶段到自主发展阶段再到高速发展阶段的发展历

程。举例说明中国石化行业的技术创新与突破。树立学生为祖国石油事业自豪的

荣誉感和自信心。 

我国石化行业经历了长期的发展和积累，目前已经成为国民经济的重要支柱

之一。以下是我国石化行业发展的几个主要方面： 

1. 产能规模不断扩大：随着我国经济的快速发展，石化行业产能规模不断扩

大。目前，我国已经成为全球最大的石化产品生产和消费国之一，石化产品的品

种和数量不断增加，满足了国内外市场的需求。 

2. 技术水平不断提升：我国石化行业在技术创新方面取得了显著进展。通过

引进国外先进技术、消化吸收再创新以及自主研发，我国石化行业的技术水平不

断提升，产品质量和性能得到了显著提高。 

3. 产业结构不断优化：我国石化行业在产业结构方面进行了不断调整和优

化。通过加大淘汰落后产能、推进兼并重组、优化产业布局等措施，我国石化行

业的产业结构得到了有效改善，提高了产业整体竞争力。 

4. 绿色发展逐渐成为主流：随着我国对环保要求的不断提高，石化行业也开

始注重绿色发展。通过采用清洁生产技术、推广可再生能源、加强废弃物治理等

措施，我国石化行业的环保水平得到了显著提升，绿色发展逐渐成为主流。 

总的来说，我国石化行业在产能规模、技术水平、产业结构和绿色发展等方

面都取得了显著进展，但同时也面临着一些挑战，如国际市场竞争加剧、资源环

境压力增大等。未来，我国石化行业需要继续加强技术创新和结构调整，推进绿

色发展，提高产业竞争力和可持续发展水平。 

5、揭阳石化行业发展现状 

揭阳石化行业的发展现状呈现出积极的态势。在揭阳大南海石化工业区，中

石油广东石化炼化一体化项目自2023年2月27日开工投产以来，已经实现了显著

的成就。这个项目累计加工原油超过1300万吨，销售产品达到了1083万吨，成功

地实现了当年投产当年创效的目标。 

这个项目具有独特的优势，它是国内唯一可全部加工重劣质原油的炼化一体



化项目。它充分发挥装置“吃全球粗粮、产中国精品”的优势，优先选购与装置

匹配度高、效益好、性质稳定、市场可靠的原油品种，精心配置“原油篮子”，

目前已经锁定了14个原油品种。这样的策略使得原油加工的灵活性和安全性得到

了充分发挥。 

同时，这个项目也坚持以市场需求为导向，大力发展高值化、高端化产品。

目前，它已成功量产高端茂金属聚乙烯产品，并开发了32个牌号的化工产品，涵

盖了高分子合成中间体、合成树脂、工程塑料、化工添加剂等应用领域。在销售

方面，其产品销售半径已覆盖到广东、福建、广西、海南、江西等地，主力产品

还远销新加坡、中国香港、荷兰等境外市场。 

此外，揭阳市还坚持以实体经济为本、坚持制造业当家，坚持向海而兴、向

海图强，坚定不移抓项目促投资、抓产业稳增长，举全市之力打造绿色石化万亿

级产业集群。在今年前三季度，揭阳的制造业增长达到了27.2%，先进制造业增

长更是高达118%。 

总的来说，揭阳石化行业在近年来取得了显著的进步和成就，为当地经济的

增长和发展做出了重要贡献。同时，它也在推动产业升级、提高产品质量、扩大

市场份额等方面展现出了强大的潜力和活力。 

联系实际，让学生体会石油对国民经济增长的重要支撑作用。 

6、石油精神核心价值学习 

了解石油精神核心价值创业精神、奉献精神、团队精神在石油行业中的体现。 

通过观看纪录片《足迹》，感悟石油精神内涵。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：多媒体、音像资料等，以丰富多样的形式呈现教学内容。

四、教学过程与时间安排 

1. 石油基本知识介绍：10分钟

2. 石油产品概述：15分钟

3. 石油炼制工艺与设备：20分钟

4. 我国石化行业发展概况：15分钟

5. 揭阳石化行业发展现状：15分钟



6. 石油精神核心价值学习：15分钟

五、作业与思考题 

思考题：石油产品有哪些主要分类？石油生产的基本流程是怎样的？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

教师应在课程结束后进行教学反思，总结教学经验与不足，并根据学生的反

馈和教学效果进行课程内容的调整和改进，以不断提升教学质量和满足学生的学

习需求。 



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241 

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第二章 石油产品的性质及油品的使用要求 

授课学时 2 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标： 

1、了解石油的组成及一般性质。 

2、掌握车用汽油的重要质量指标和相应的使用性能。 

3、掌握车用柴油的重要质量指标和相应的使用性能。 

4、了解喷气燃料、石蜡、石油焦、沥青的重要质量指标。 

技能目标：训练学生分析问题的能力，加强学生将所学知识与实际联系。 

素养目标：培养科学、认真、严谨的学习态度。 

思政目标：了解国家“双碳”战略目标，培养环保意识。 

教学重点 
一、了解石油的组成及一般性质 

二、了解石油产品的质量指标 

教学难点 了解车用汽油、柴油的重要质量指标和使用性能 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（ √  ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、石油及其产品的组成和性质 30min 

二、石油产品的使用要求 40min 

三、石油精神在新时代的意义 5min 

四、能源短缺，碳排放所带来的的挑战以及我国“双碳”战略目标 15min                                        

思 考 题 

1、原油为什么会呈现不同的颜色？ 

2、原油的元素组成有哪些，以什么形式存在在原油中？ 

3、石油产品有哪些？如何分类？ 

4、车用汽油、柴油的重要质量指标和使用性能有哪些？ 



第二章 石油产品的性质及油品的使用要求

一、教学目标： 

知识目标：1、了解石油的组成及一般性质。2、掌握车用汽油的重要质量指

标和相应的使用性能。3、掌握车用柴油的重要质量指标和相应的使用性能。4、

了解喷气燃料、石蜡、石油焦、沥青的重要质量指标。 

技能目标：训练学生分析问题的能力，加强学生将所学知识与实际联系。 

素养目标：培养科学、认真、严谨的学习态度。 

思政目标：了解国家“双碳”战略目标，培养环保意识。 

二、教学内容： 

第一节 石油及其产品的组成和性质 

一、石油的一般性状及化学组成 

石油，也被称为原油，是一种黏稠的、深褐色（有时有点绿色）的液体。石

油的颜色非常丰富，包括深红、金黄、墨绿、黑、褐红，甚至透明，这些颜色主

要由石油中所含胶质和沥青质的含量决定，含量越高颜色越深。 

石油是一种复杂的混合物，由许多不同的碳氢化合物组成。这些化合物主要

由碳和氢两种元素构成，其中碳元素占比约为83%到87%，氢元素占比约为11%到

14%。除此之外，石油还含有少量的其他元素，如硫（占比约为0.06%到0.8%）、

氮（占比约为0.02%到1.7%）、氧（占比约为0.08%到1.82%）以及微量的金属元

素，如镍、钒、铁、锑等。 

在石油中，碳和氢元素主要以烃的形式存在，烃是石油加工和利用的主要对

象。烃类化合物可以根据其结构分为烷烃、环烷烃和芳香烃等。石油的成分还包

括油质（主要成分）、胶质（一种粘性的半固体物质）、沥青质（暗褐色或黑色

脆性固体物质）和碳质等。 

二、石油及其产品的理化性质 

石油及其产品的理化性质主要包括蒸气压、沸程和平均沸点、密度、相对密

度、特性因数和平均分子量流动性能、燃烧性能等。这些性质对于石油及其产品

的应用、加工和质量控制等方面都具有重要意义。 

1. 蒸气压：在某一温度下，一种物质的液相与其上方气相呈平衡状态时的



压力，称为饱和蒸气压，简称蒸气压。蒸气压是表示液体在一定温度下蒸发和气

化的能力，蒸气压越高，液体越易气化。对于石油及其产品，蒸气压是评定其挥

发性和使用性能的重要指标。 

2. 沸程和平均沸点：石油及其产品是复杂混合物，其蒸气压与温度、压力

和汽化率有关。在一定压力下，油品的沸点随气化率的增大而不断升高。因此，

油品的沸点不是一个单一温度值，而是一个温度范围，这个温度范围称为馏程或

沸程。初馏点、10%馏出温度、50%馏出温度、90%馏出温度和干点等是描述馏程

的关键参数，它们分别反映了油品启动性能、爬坡加速性能以及完全蒸发燃烧性

能等。 

3. 密度和相对密度：密度是指单位体积的质量，相对密度是指石油产品密

度与4℃时水的密度之比。密度和相对密度是石油及其产品的重要物理性质，对

于油品的质量评价、储存和运输等方面具有重要意义。 

4. 特性因数和平均分子量：特性因数是一种表示石油烃类分子结构特性的

参数，与油品的化学组成密切相关。平均分子量则是指石油中所有分子质量的平

均值。这些参数对于了解油品的化学组成和性质具有重要意义。 

介绍石油及其产品的蒸发性能、密度、特性因数、平均分子量、流动性能、

燃烧性能等理化性质 

第二节 石油产品的使用要求 

石油产品是指从石油中提炼出来的各种化学品、燃料和润滑油等物质。根据

不同的分类标准，石油产品可以分为以下几种类型： 

1. 根据用途：

* 燃料油：主要用于发电、加热、炼化等工业领域，包括燃料油、柴油、

汽油、液化石油气等。 

* 化学品：包括乙烯、丙烯、苯、甲苯、二甲苯等有机化学品，这些化学

品广泛应用于涂料、塑料、橡胶、药品、化肥等领域。 

* 润滑油：主要用于机械设备的润滑和防腐，包括齿轮油、液压油、切削

油、工业润滑油等。 

* 石蜡、石油沥青、石油焦等。

2. 根据组分的轻重：



* 液化石油气（LPG）：主要成分为C2～C4（常温、常压为气体）。

* 汽油：35～200度的馏分。

* 煤油：175～300度的馏分。

* 柴油：200～350度的馏分。

3. 根据ISO/DIS 8681-1985《石油产品及润滑剂的分类方法和类别的确定》

标准： 

* 燃料（F）fuel。

* 溶剂和化工原料（S）Solvent。

* 润滑剂和有关产品(L)Lubricant。

此外，石油产品还可以分为石油燃料、石油溶剂与化工原料、润滑剂、石油

沥青、石油焦等6类。 

二、石油燃料的使用要求 

汽油和柴油的质量指标及使用性能是评价其品质和使用效果的重要参数。 

1. 汽油的主要质量指标：

* 辛烷值（RON）：这是一个衡量汽油抵抗震爆能力的指标。辛烷值越高，汽

油的抗爆性就越好，发动机可以使用更高的压缩比。汽油的牌号也是根据辛烷值

来区分的。 

* 硫含量：硫以硫化物的形式存在于汽油中。硫含量过高会导致发动机沉积

物增多，尾气排放量增加，并对环境产生负面影响。因此，硫含量是衡量汽油环

保性的重要指标。 

* 烯烃和芳烃含量：烯烃和芳烃是汽油中辛烷值的重要贡献者，但过高的含

量可能会导致发动机沉积物增多和尾气排放量增加。因此，对烯烃和芳烃的含量

进行限制是必要的。 

* 胶质含量：胶质含量反映了燃料在发动机中使用时生成胶质倾向的一个指

标。胶质含量过多会导致发动机积炭增多，降低辛烷值，从而影响抗爆性。 

* 馏程和蒸气压：馏程和蒸气压是衡量汽油挥发性的指标，对发动机的启动

和加速性能有影响。 

2. 柴油的主要质量指标：

* 十六烷值：这是衡量柴油发火性能的重要指标。十六烷值越高，柴油的发



火性能越好，滞燃时间短，燃烧均匀，发动机启动平稳。 

* 含硫量：柴油中的硫含量对环境和发动机性能有影响。高硫含量的柴油燃

烧后会产生二氧化硫和三氧化硫，对大气造成污染。 

* 闪点：闪点是可燃性液体贮存、运输和使用的安全指标，也是液体挥发性

的指标。闪点越高，柴油的安全性越好。 

* 馏程：柴油的馏程是指柴油在蒸馏过程中不同温度下馏出的油量。馏程的

宽窄直接影响到柴油的蒸发性和燃烧性，对发动机的启动和加速性能有影响。 

* 多环芳烃（PAH）含量：多环芳烃是柴油机颗粒物形成与排放的关键物质。

限制多环芳烃的含量可以降低柴油机的颗粒物排放。 

三、喷气燃料 

喷气燃料，也被称为航空煤油，主要用于喷气式发动机。由于喷气式发动机

的工作环境为高空、低温、低气压，因此对其使用的燃料有着非常严格的质量要

求。以下是喷气燃料的主要质量指标及使用性能： 

1. 燃烧性能：喷气燃料需要具备良好的燃烧性能，能迅速、稳定、连续、

完全燃烧，且燃烧区域小，积碳量少，不易结焦。 

2. 蒸发性：适当的蒸发性可以保证燃烧稳定，在高空中不产生气阻，且蒸

发损失小。 

3. 热值和密度：热值与燃料的化学组成和馏分组成有关。密度越大的燃料，

其体积发热量也越大。同时，燃料的质量热值与其H/C比有关，H/C比越大，热值

越高。 

4. 安定性：在储存、运输和使用过程中，喷气燃料需要保持稳定，不产生

沉淀或变质。 

5. 低温性能：喷气燃料需要具备良好的低温性能，这主要由其化学组成决

定。燃料的低温性能用结晶点和冰点来描述，低温性能差的燃料可能会堵塞滤清

器和输油管路，影响供油并可能引发事故。 

6. 无腐蚀性：喷气燃料需要保证燃油系统和燃气系统不发生腐蚀。

7. 防静电性：在高速输油时，燃料与管壁、注油设备等的剧烈摩擦可能会

产生静电荷，因此燃料需要具备良好的防静电性。 

8. 润滑性：喷气燃料需要满足燃料泵的润滑要求。



以上就是喷气燃料的主要质量指标及使用性能。这些指标确保了喷气燃料在

极端的工作环境下能够稳定、高效地工作，从而保障飞行安全。 

四、润滑油   

润滑油的质量指标及使用性能是评价其质量和使用效果的关键。以下是一些

常见的润滑油质量指标和使用性能： 

1. 粘度：这是润滑油最重要的单项性能指标。粘度决定了润滑油在机械设

备中形成的润滑膜的质量，从而直接影响其承载能力。粘度可以分为多种类型，

如运动粘度、动力粘度等，其中运动粘度是润滑油最常用的粘度表示方式。 

2. 粘度指数：这是一个实验值，用于表示润滑油随温度变化的程度。液体

的粘度会随着温度的升高而下降，粘度指数越高，表示润滑油随温度的变化就越

小，从而保证了在各种温度下都能保持良好的润滑性能。 

3. 密度和比重：液体的密度是指在一定温度下，单位体积的质量。比重是

指液体在某一温度下的密度与相同体积的水在同温度下密度的比值。这些指标有

助于了解润滑油的物理特性。 

4. 倾点：这是使冷却的润滑油能够流动的最低温度。倾点越低，表示润滑

油在低温下的流动性越好，越能满足寒冷环境下的使用需求。 

5. 闪点：这是物质着火危险性的综合指标，一般应高于20-30°C。闪点越

高，表示润滑油的安全性越好，越不容易引发火灾。 

6. 抗乳化性：这是指润滑油从水中分离出来的能力，也称为分水性。抗乳

化性越好，表示润滑油在接触水后越容易保持其原有的性质，避免因乳化而导致

润滑性能下降。 

7. 中和值：这实际上包括了总酸值和总碱值。一般所说的中和值实际上仅

是指总酸值，其单位通常是mgKOH/g。中和值的高低可以反映润滑油的酸碱性质，

对评估其使用寿命和稳定性具有重要意义。 

除了以上几个质量指标外，润滑油的使用性能还包括其抗磨性、极压性、防

腐性、防锈性等。这些性能决定了润滑油在实际使用中能够满足的工作条件和使

用寿命。在选择润滑油时，需要根据机械设备的工作条件、使用环境和要求来综

合考虑这些指标和性能，以确保选择到合适的润滑油。 

五、石蜡、石油焦、沥青 



石蜡、石油焦和沥青都是石油加工过程中的重要产品，它们各自具有不同的

质量指标和使用性能。 

石蜡，也被称为晶形蜡，是一种烃类混合物，主要组分为直链烷烃，还含有

少量带个别支链的烷烃和带长侧链的单环环烷烃。它不溶于水和甲醇等极性溶剂，

但溶于汽油、二硫化碳、二甲苯、乙醚、苯、氯仿、四氯化碳、石脑油等一类非

极性溶剂。根据加工精制程度的不同，石蜡可以分为全精炼石蜡、半精炼石蜡和

粗石蜡三种，每种石蜡又可以根据其熔点分为不同的品种。粗石蜡含油量较高，

主要用于制造火柴、纤维板、篷帆布等。而全精炼石蜡和半精炼石蜡则用于其他

多种用途。 

石油焦是原油加工过程中产生的重质渣油的炭化产物，是一种黑色或暗灰色

的坚硬固体石油产品，具有金属光泽和多孔性，主要由微小石墨结晶形成粒状、

柱状或针状构成的炭体物。石油焦的含碳量在90-97%之间，含氢量在1.5-8%之间，

还含有氮、氯、硫等元素。石油焦可以分为针状焦、海绵焦、弹丸焦和粉焦四种，

它们的主要用途因结构和外观的不同而有所区别。例如，针状焦主要用于炼钢中

的高功率和超高功率石墨电极，海绵焦则主要用于炼铝工业及炭素行业。 

沥青是由不同分子量的碳氢化合物及其非金属衍生物组成的黑褐色复杂混

合物，是一种高黏度有机液体，多会以液体或半固体的石油形态存在，表面呈黑

色，可溶于二硫化碳、四氯化碳。沥青的密度、黏度和软化点是其重要的质量指

标。密度越大，沥青的耐久性和承载能力就越强；黏度越高，沥青的裂缝和变形

能力越强，同时也有利于提高道路表层的抗水性能；软化点越高，沥青在高温环

境下的变形性能越好。沥青主要用于道路建设、防水材料等领域。 

第三节 石油精神在新时代的意义 

一、石油精神的传承与发扬 

石油精神，作为我国石油工业长期发展的精神支柱，具有深远的历史意义。

创业精神、奉献精神和团队精神是石油精神的核心价值。在新时代，我们要继续

传承和发扬这些精神，为我国的石油事业贡献力量。 

二、石油精神在新时代的具体体现 

在新时代，石油精神的具体体现包括科技创新、绿色发展、国际合作等方面。

我们要通过不断的技术创新，提高石油炼制效率，降低能耗和排放，实现绿色可



持续发展。同时，我们还要加强国际合作，共同应对全球能源挑战，维护国家能

源安全。 

三、石油精神对青年学生的启示 

作为青年学生，我们要深入学习石油精神，将其融入到我们的学习、生活和

工作中。我们要树立正确的价值观，培养强烈的责任感和使命感，为我国的石油

事业贡献自己的力量。同时，我们还要关注国家能源战略和“双碳”目标，积极

参与到绿色发展和可持续发展的实践中去。 

四、结合实际案例，分析石油精神在新时代的实践意义 

通过引入一些具体的实践案例，如我国石油企业在科技创新、绿色发展、国

际合作等方面的成功案例，让学生更加深入地理解石油精神在新时代的实践意义。

这些案例不仅可以激发学生的学习兴趣和热情，还可以帮助他们更好地理解和应

用所学知识，为未来的职业生涯打下坚实的基础。 

总之，通过学习石油精神在新时代的意义，我们可以更好地理解和把握我国

石油工业的发展方向和目标，为我国的石油事业贡献自己的力量。同时，我们还

可以提高自己的综合素质和能力水平，为未来的职业生涯做好充分的准备。 

第四节、能源短缺，碳排放所带来的的挑战以及我国“双碳”战略目标 

气候变化和能源问题是当前突出的全球性挑战。能源短缺，碳排放所带来的

问题有：温室效应，全球气温上升，对全球生态环境及生存安全都带来了巨大挑

战。 

为了应对这些挑战，我国提出了“双碳”战略目标，即碳达峰和碳中和。碳

达峰是指二氧化碳排放达到峰值后不再增加，而碳中和则是通过节能减排、植树

造林等方式，抵消自身产生的二氧化碳排放量，实现二氧化碳“零排放”。 

作为石油行业的学生，我们应该深刻认识到石油行业在能源领域的重要地位，

同时也要清醒地看到石油行业对环境的负面影响。因此，我们需要积极学习石油

炼制工艺学等相关知识，掌握先进的石油加工生产技术，为推动石油行业的可持

续发展做出贡献。 

同时，我们也应该积极践行石油精神，发扬创业精神、奉献精神和团队精神，

不断提升自身的专业素养和实践能力。只有这样，我们才能在未来的石油行业中

立足，为实现“双碳”战略目标、推动绿色发展贡献自己的力量。 



在学习过程中，我们还应该注重将理论知识与实践相结合，关注石油行业的

发展趋势和国际战略，了解新技术、新工艺在石油行业中的应用。同时，我们也

应该积极参与社会实践活动，了解石油行业对国民经济增长的支撑作用，增强自

身的社会责任感和使命感。 

总之，石油行业是国民经济的重要支柱，但同时也面临着巨大的环境挑战。

作为未来的石油行业从业者，我们应该积极学习、勇于创新、践行石油精神，为

推动石油行业的可持续发展、实现“双碳”战略目标贡献自己的力量。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：多媒体、音像资料等，以丰富多样的形式呈现教学内容。

四、教学过程与时间安排 

一、石油及其产品的组成和性质 30min 

二、石油产品的使用要求 40min 

三、石油精神在新时代的意义 5min 

四、能源短缺，碳排放所带来的的挑战以及我国“双碳”战略目标 15min 

五、思考题 

思考题：原油为什么会呈现不同的颜色？原油的元素组成有哪些，以什么形

式存在在原油中？石油产品有哪些？如何分类？车用汽油、柴油的重要质量指标

和使用性能有哪些？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

教师应在课程结束后进行教学反思，总结教学经验与不足，并根据学生的反

馈和教学效果进行课程内容的调整和改进。



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第三章 原油评价与常减压蒸馏工艺 

授课学时 6 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：1、了解原油的评价内容和方法，实沸点蒸馏过程，原油分类方

法。2、理解和掌握常减压蒸留装置的加工原理和工艺流程。 

技能目标：1、掌握常减压蒸馏装置产品质量指标的影响因素分析；2、掌

握常减压蒸馏装置重要操作参数的影响因素分析方法。 

素养目标：了解石油化工工业过程的目的原理，培养学生的探索能力。 

思政目标：了解我国石油化工炼制技术的发展历史，树立为祖国石油事业

奋斗终身的责任感和使命感 

教学重点 
1、掌握常减压蒸馏装置的加工原理和工艺流程 

2、掌握常减压蒸馏装置产品质量指标的影响因素分析 

教学难点 
1、建立学生对常减压蒸馏装置的了解 

2、掌握常减压蒸馏装置重要操作参数的影响因素分析方法 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（   ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、中国石油炼制技术的发展历史 10min 

二、原油的分类与评价 40min 

三、原油预处理 40min 

四、常减压蒸馏装置演示 10min 

五、常减压蒸馏工艺原理 50min 

六、常减压蒸馏系统工艺流程及工艺特征 60min 

七、常减压蒸馏工艺主要操控点 60min                                      

思 考 题 

1、电脱盐脱水的原理是什么，工业上怎么实现原油的电脱盐脱水？ 

2、减压塔为什么要抽真空 

3、减压塔基础为什么比常压塔高？ 

4、常顶温度的影响因素有哪些 

作   业 
如果常减压蒸馏装置的过热蒸汽温度突然下降 20℃，试分析会造成什么样

的后果 



第三章 原油评价与常减压蒸馏工艺 

一、教学目标： 

知识目标：1、了解原油的评价内容和方法，实沸点蒸馏过程，原油分类方

法。2、理解和掌握常减压蒸留装置的加工原理和工艺流程。 

技能目标：1、掌握常减压蒸馏装置产品质量指标的影响因素分析；2、掌握

常减压蒸馏装置重要操作参数的影响因素分析方法。 

素养目标：了解石油化工工业过程的目的原理，培养学生的探索能力。 

思政目标：了解我国石油化工炼制技术的发展历史，树立为祖国石油事业奋

斗终身的责任感和使命感 

学习内容： 

第一节 中国石油炼制技术的发展历史 

中国石油炼制技术的发展历史可以追溯到20世纪初。当时，中国还是一个以

农业为主的国家，石油炼制技术相对落后。然而，随着经济的发展和工业化进程

的加速，石油炼制技术逐渐成为中国工业领域中的重要组成部分。 

在初期阶段，中国的石油炼制技术主要是从西方国家引进的。通过引进技术

和设备，中国开始建设自己的炼油厂，并逐渐提高了石油炼制的技术水平。在这

个过程中，中国石油炼制行业也培养了一批技术骨干和管理人才，为后续的技术

创新和发展奠定了基础。随着时间的推移，中国石油炼制技术不断取得突破和进

步。20世纪50年代，中国开始自主研发炼油技术，并逐步实现了从依赖进口到自

主创新的转变。在这个过程中，中国石油炼制行业形成了一批具有自主知识产权

的技术和产品，大大提高了国内石油炼制行业的竞争力和技术水平。进入21世纪，

中国石油炼制技术继续保持着快速发展的势头。随着国内石油资源的逐渐减少和

环保要求的不断提高，中国石油炼制行业开始注重技术创新和绿色发展。通过引

进和自主研发新技术、新工艺和新设备，中国石油炼制行业不断提高产品质量和

环保水平，为中国经济的可持续发展做出了重要贡献。 

总的来说，中国石油炼制技术的发展历史是一个不断引进、消化、吸收和创

新的过程。在这个过程中，中国石油炼制行业逐渐形成了自己的技术体系和管理

模式，为国家的经济建设和能源安全做出了重要贡献。未来，随着科技的不断进

步和环保要求的不断提高，中国石油炼制行业将继续面临着新的挑战和机遇，相



信在中国石油炼制行业的不懈努力下，一定能够取得更加辉煌的成就。    

第二节 原油的分类与评价 

一、原油的分类 

原油是石油的初步形态，它直接来源于地下的油田。根据不同的地理来源、

化学成分和物理性质，原油可以被分为多种类型。 

1. 按硫含量分类：原油可以分为低硫原油、中硫原油和高硫原油。硫含量

的多少对原油的加工和最终产品的品质有重要影响。 

2. 按 API 重度分类：API 重度是原油的一个重要物理性质，它反映了原油

的密度。根据 API 重度，原油可以分为轻质原油、中质原油和重质原油。 

二、原油的评价 

原油评价是对原油的性质、质量和加工潜力进行全面评估的过程。这主要包

括以下几个方面： 

1. 化学组成：分析原油中的烃类组成，如烷烃、环烷烃、芳香烃等，以及

非烃类成分，如硫、氮、氧、金属等。 

2. 物理性质：包括原油的密度、粘度、沸点分布等。

3. 加工性能：评估原油在各种加工工艺中的表现，如催化裂化、延迟焦化、

加氢裂化等。 

三、原油加工方案简介 

原油加工是将原油转化为各种石油产品的过程。根据原油的性质和市场需求，

可以选择不同的加工方案。 

1. 常减压蒸馏：这是原油加工的第一步，通过蒸馏将原油分离成不同沸点

的馏分。 

2. 催化裂化：将重质馏分转化为轻质馏分，提高轻质油品的产量。

3. 加氢裂化：在氢气存在下进行裂化，可以得到更高品质的轻质油品。

4. 延迟焦化：将重质馏分进行深度热裂化，得到焦炭和轻质油品。

第三节 原油预处理 

一、原油预处理的目的 

原油预处理是石油加工的首要环节，其主要目的是去除原油中的有害杂质，

如盐、水、砂和其他机械杂质，以及部分胶质和沥青质，为后续的加工过程提供



合格的原料。通过预处理，可以确保原油的质量和加工过程的稳定性，提高产品

的质量和收率。 

二、电脱盐脱水原理及工艺 

电脱盐脱水是原油预处理的关键步骤之一。该过程利用电场的作用，使原油

中的水分和盐分在电场的作用下发生定向移动，从而实现油水、油盐的分离。在

电场中，水滴和盐粒因带电而受到电场力的作用，向相反的电极移动，最终从原

油中分离出来。同时，电场还能促进原油中溶解的水分子的电离，生成氢离子和

氢氧根离子，这些离子与水分子结合形成氢氧化物沉淀，进一步脱除原油中的盐

分。 

电脱盐脱水的工艺流程一般包括原油的加热、破乳、电场处理和分离等步骤。

首先，原油通过加热器加热至一定温度，以降低原油的粘度，提高油水分离效果。

然后，加入破乳剂，破坏原油中的乳化状态，使水分和盐分更容易分离。接着，

原油进入电场处理区，在电场的作用下实现油水、油盐的分离。最后，通过分离

器将处理后的原油和水分、盐分分离，得到合格的原油产品。 

三、脱盐脱水影响因素 

脱盐脱水的效果受到多种因素的影响，包括原油的性质、操作条件、设备性

能等。原油的含盐量、含水量、粘度、密度等性质直接影响脱盐脱水的效率。操

作条件如温度、压力、电场强度、破乳剂的种类和用量等也会对脱盐脱水效果产

生影响。此外，设备的性能和维护状况也是影响脱盐脱水效果的重要因素。为了

获得最佳的脱盐脱水效果，需要根据原油的性质和加工要求，优化操作条件和设

备配置，并定期进行设备的维护和保养。 

    第四节 原油常减压蒸馏工艺原理及流程 

一、常减压蒸馏工艺原理 

常减压蒸馏是原油加工的第一步，也叫做原油的一次加工。它主要的任务是

将原油分馏为一系列的轻质和重质馏分油，这些馏分油会进一步加工成为各种产

品。在这个过程中，原油在蒸馏塔内被加热，随着温度的增加，不同沸点的组分

逐渐汽化，并通过冷凝和收集，得到各种馏分油。 

常减压蒸馏基于混合物的沸点不同来进行分离，其基本原理是利用加热原油

产生的油气在塔内上升过程中，因温度、压力的变化，使油气中的各组分达到露



点而发生汽化，经过冷凝得到相应的馏分产品。通过精心调节和控制，可以获得

高质量的馏分油。 

二、常减压蒸馏系统工艺流程及工艺特征 

    工艺流程 

1. 原油预处理：原油首先经过脱盐、脱水等预处理，以去除其中的杂质。

2. 加热：预处理后的原油被送入加热炉，加热至适当温度。

3. 初馏：加热后的原油进入初馏塔，分离出轻质馏分。

4. 常压蒸馏：初馏后的原油进入常压塔，在常压下继续蒸馏，得到常压馏

分。 

5. 减压蒸馏：常压塔底的重油进入减压塔，在减压条件下蒸馏，得到减压

馏分。 

6. 冷凝与收集：各馏分油经过冷凝器冷凝后，收集并储存。

工艺特征： 

1. 多塔串联：常减压蒸馏系统通常由多个蒸馏塔串联而成，以满足不同馏

分油的生产需求。 

2. 灵活调节：通过对加热炉的温度、塔的操作压力和冷凝系统的调节，可

以得到不同种类的馏分油。 

3. 高效节能：采用先进的加热技术和节能设备，提高能源利用效率。

4. 环保安全：严格控制排放，确保生产过程中的环保和安全。

常减压蒸馏是炼油工业的基础工艺，其产品质量直接影响到后续加工过程和

产品性能。因此，不断优化常减压蒸馏工艺，对于提高炼油工业的经济效益和社

会效益具有重要意义。 

 第五节 常减压蒸馏工艺主要操控点

常减压蒸馏工艺是石油加工过程中的一种重要技术，主要用于将原油分离成

不同沸点范围的馏分。该工艺的主要操控点包括以下几个方面： 

1. 原料选择与质量控制：选择合适的原油作为原料，确保其满足工艺要求

的质量标准。这包括原油的密度、粘度、硫含量、酸值等指标的控制。 

2. 预热与进料控制：原油在进入蒸馏塔之前，需要进行预热处理，以提高

其温度并降低粘度。预热温度的控制对于后续的蒸馏过程至关重要。同时，要确



保原油以稳定的流量和速度进入蒸馏塔，以保持工艺的稳定运行。 

3. 蒸馏塔操作控制：蒸馏塔是常减压蒸馏工艺的核心设备，其操作控制对

于产品质量和产量具有重要影响。这包括控制塔内温度、压力、液位等参数，以

及调整加热蒸汽的流量和分布，以确保原油在塔内得到充分的分离和蒸馏。 

4. 侧线抽出与产品质量控制：在蒸馏过程中，通过侧线抽出不同沸点范围

的馏分，以满足不同产品的需求。侧线抽出的位置和抽出量的控制对于产品质量

至关重要。同时，要对抽出的馏分进行质量检测，确保其符合规定的质量标准。 

5. 塔底产品与残渣处理：塔底产品通常为重油或残渣，需要进行进一步的

处理。这包括调整塔底温度、压力等参数，以及采用合适的处理方法（如催化裂

化、焦化等）对残渣进行处理，以提高资源的利用率。 

6. 能量回收与利用：常减压蒸馏工艺是一个高能耗的过程，因此要注重能

量的回收与利用。这包括利用余热发电、回收蒸汽等措施，降低能耗并提高经济

效益。 

综上所述，常减压蒸馏工艺的主要操控点涉及原料选择、预热与进料控制、

蒸馏塔操作、侧线抽出与产品质量控制、塔底产品与残渣处理以及能量回收与利

用等方面。通过合理的操控和优化这些关键点，可以确保常减压蒸馏工艺的稳定

运行和高效生产。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：实际操作视频和常减压蒸馏流程图，提高学生直观认知。

四、教学过程与时间安排 

一、中国石油炼制技术的发展历史 10min 

二、原油的分类与评价 40min 

三、原油预处理 40min 

四、常减压蒸馏装置演示 10min 

五、常减压蒸馏工艺原理 50min 

六、常减压蒸馏系统工艺流程及工艺特征 60min 

七、常减压蒸馏工艺主要操控点 60min 

五、作业与思考题



1. 作业：如果常减压蒸馏装置的过热蒸汽温度突然下降20℃，试分析会造

成什么样的后果。 

2. 思考题：1、电脱盐脱水的原理是什么，工业上怎么实现原油的电脱盐脱

水？2、减压塔为什么要抽真空3、减压塔基础为什么比常压塔高？4、常顶温度

的影响因素有哪些？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

教师应在课程结束后进行教学反思，总结教学经验与不足，并根据学生的反

馈和教学效果进行课程内容的调整和改进。



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241 

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第四章 延迟焦化工艺 

授课学时 4 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：理解延迟焦化装置的加工原理和工艺流程。 

技能目标：1、掌握延迟焦化装置产品质量指标的影响因素分析；2、掌握

延迟焦化装置重要操作参数的影响因素分析方法。 

素养目标：培养学生的独立自主分析解决问题能力。 

思政目标：培养锐意精进、创新进取的石化工匠精神 

教学重点 
1、掌握延迟焦化蒸馏装置的加工原理和工艺流程 

2、掌握延迟焦化蒸馏装置产品质量指标的影响因素分析 

教学难点 
1、建立学生对延迟焦化装置的了解 

2、掌握延迟焦化装置重要操作参数的影响因素分析方法 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（   ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、延迟焦化装置演示 10min 

二、延迟焦化工艺原理 50min 

三、延迟焦化工艺流程 60min 

四、延迟焦化工艺主要操控点 60min   

思 考 题 
1、影响延迟焦化装置反应深度的因素有哪些？ 

2、为什么延迟焦化装置不生产喷气燃料原料？ 

作   业 
常减压蒸馏装置减压系统实现深拔操作，试分析将会对延迟焦化装置正常

操作有何影响。 



第四章 延迟焦化工艺 

一、教学目标： 

知识目标：理解延迟焦化装置的加工原理和工艺流程。 

技能目标：1、掌握延迟焦化装置产品质量指标的影响因素分析；2、掌握延

迟焦化装置重要操作参数的影响因素分析方法。 

素养目标：培养学生的独立自主分析解决问题能力。 

思政目标：培养锐意精进、创新进取的石化工匠精神 

二、教学内容： 

第一节 延迟焦化工艺原理 

延迟焦化是一种重要的石油加工技术，主要用于处理重质油，如减压渣油。

在延迟焦化过程中，重质油在高温下经过热裂解和缩合反应，生成焦炭、轻质油

和气态产品。以下是关于烷烃、芳香烃、环烷烃和烯烃在延迟焦化工艺中的基本

原理和作用的简要介绍。 

一、烷烃 

烷烃是仅由碳和氢原子组成的饱和烃类，其分子结构中的碳原子通过单键相

连，形成直链或支链结构。在延迟焦化过程中，烷烃由于其较高的稳定性，通常

不是主要的反应物，但可以作为溶剂参与反应。烷烃在裂化反应中主要生成较小

分子的烷烃和烯烃。 

二、芳香烃 

芳香烃是一类具有苯环结构的烃类化合物。在延迟焦化过程中，芳香烃是重

要的反应物之一。在高温条件下，芳香烃容易发生缩合反应，生成更大分子的多

环芳香烃，这些多环芳香烃进一步缩合形成焦炭。同时，芳香烃也可以通过裂化

反应生成较小分子的烯烃和烷烃。 

三、环烷烃 

环烷烃是一类具有环状结构的饱和烃类。在延迟焦化过程中，环烷烃也是重

要的反应物之一。与芳香烃类似，环烷烃在高温下容易发生缩合反应，生成更大

分子的多环烷烃，进而形成焦炭。此外，环烷烃还可以通过开环反应生成烯烃和

烷烃。 



四、烯烃 

烯烃是一类具有碳碳双键的烃类化合物。在延迟焦化过程中，烯烃是裂化反

应的主要产物之一。烷烃和芳香烃在裂化过程中会生成烯烃，同时烯烃之间也可

以发生聚合反应生成更大分子的烯烃。烯烃具有较高的经济价值，可以作为化工

原料用于生产各种化学品。 

总结来说，在延迟焦化工艺中，烷烃、芳香烃、环烷烃和烯烃都起着重要的

作用。烷烃和烯烃主要通过裂化反应生成较小分子的烃类化合物；而芳香烃和环

烷烃则容易发生缩合反应，生成焦炭。这些反应共同构成了延迟焦化工艺的核心，

实现了重质油的高效转化和利用。 

第二节 延迟焦化工艺流程 

延迟焦化工艺流程主要包括原料预处理、焦化加热、焦炭分离、轻质油回收

和产品精制等步骤。以下是关于这些步骤的详细介绍。 

一、原料预处理 

原料预处理是延迟焦化工艺的第一步，主要目的是去除原料中的杂质和水分，

以保证后续加工过程的顺利进行。预处理过程中，通常会对原料进行脱盐、脱水、

脱金属等处理，以减少对设备和产品的负面影响。 

二、焦化加热 

焦化加热是延迟焦化工艺的核心步骤，通过在高温下对重质油进行加热，使

其发生热裂解和缩合反应。加热过程中，重质油中的长链烃类分子被断裂成较小

分子的烃类化合物，同时生成焦炭。加热温度和加热时间是影响焦化效果的关键

因素，需要根据原料性质和产品需求进行精确控制。 

三、焦炭分离 

焦炭分离是将生成的焦炭从反应产物中分离出来的过程。在焦炭分离阶段，

通常采用水力除焦或机械除焦的方式，将焦炭从反应器中清除。清除后的焦炭可

以作为燃料使用，也可以进一步加工成其他化工产品。 

四、轻质油回收 

轻质油回收是将焦化过程中生成的轻质油从反应产物中分离出来的过程。轻

质油主要包括汽油、柴油等具有较高经济价值的烃类化合物。在轻质油回收阶段，

通常采用蒸馏、萃取等方法，将轻质油从反应产物中分离出来，并进行进一步精



制和处理。 

五、产品精制 

产品精制是对分离出来的轻质油进行进一步处理的过程，以提高产品的质量

和稳定性。精制过程中，通常会对轻质油进行脱硫、脱氮、脱氧等处理，以去除

其中的杂质和有害物质。同时，还会对轻质油进行调和、调质等操作，以满足不

同用户的需求。 

第三节 延迟焦化工艺主要操控点 

延迟焦化工艺的主要操控点主要包括以下几个方面： 

一、加热炉操作 

加热炉是延迟焦化工艺中的关键设备之一，其操作直接影响到焦化反应的深

度和产品质量。因此，需要严格控制加热炉的火焰温度、炉膛压力和燃料消耗等

参数，确保反应在适当的温度和压力下进行。 

二、焦炭塔操作 

焦炭塔是延迟焦化工艺中的另一个重要设备，其操作直接关系到焦炭的产量

和质量。在操作过程中，需要严格控制焦炭塔的填充量、生焦时间、吹汽量等参

数，以保证焦炭的均匀生成和顺利排出。 

三、循环比控制 

循环比是延迟焦化工艺中的一个重要操作参数，它表示原料油与回炼油之间

的比例。通过调整循环比，可以实现对产品收率和质量的调控。一般来说，增加

循环比可以提高轻质油的收率，但会降低焦炭的产量。因此，需要根据市场需求

和原料性质来合理确定循环比。 

四、分馏塔操作 

分馏塔是延迟焦化工艺中用于分离轻质油的重要设备。在操作过程中，需要

严格控制分馏塔的塔底温度、回流比等参数，以确保轻质油的有效分离和回收。 

五、产品质量监控 

在延迟焦化工艺中，产品质量是衡量工艺效果的重要指标之一。因此，需要

定期对产品进行质量检测和评估，包括焦炭的含碳量、轻质油的硫含量、氮含量

等指标。通过产品质量监控，可以及时发现工艺过程中存在的问题并采取相应的

调整措施。 



六、安全与环保控制 

延迟焦化工艺涉及到高温、高压等危险因素，因此需要加强安全管理和环保

控制。在操作过程中，需要严格遵守安全操作规程，确保设备和人员的安全；同

时，还需要采取有效的环保措施，减少废气、废水等污染物的排放，保护环境和

生态。 

综上所述，延迟焦化工艺的主要操控点包括加热炉操作、焦炭塔操作、循环

比控制、分馏塔操作、产品质量监控以及安全与环保控制等方面。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：结合延迟焦化工艺的实际操作视频和流程图，帮助学生直观

地理解工艺原理和流程。 

四、教学过程与时间安排 

一、延迟焦化装置演示 10min 

二、延迟焦化工艺原理 50min 

三、延迟焦化工艺流程 60min 

四、延迟焦化工艺主要操控点 60min 

五、作业与思考题 

1. 作业：常减压蒸馏装置减压系统实现深拔操作，试分析将会对延迟焦化

装置正常操作有何影响。 

2. 思考题：1、影响延迟焦化装置反应深度的因素有哪些？2、为什么延迟

焦化装置不生产喷气燃料原料？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

教师应在课程结束后进行教学反思，总结教学经验与不足，并根据学生的反

馈和教学效果进行课程内容的调整和改进



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第五章 催化裂化工艺 

授课学时 6 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：1、理解催化裂化的化学反应原理、类型和特点。2、了解催化

裂化催化剂的组成、性能和使用方法。 

技能目标：1、掌握催化裂化的工艺流程、工艺条件以及设备的类型和结构

特点。2、掌握催化裂化装置产品质量指标的影响因素的分析方法。 

素养目标：培养学习和工作中的自信心，克服畏难情绪。 

思政目标：树立为国分忧、为民族争气、忘我拼搏、艰苦奋斗的新时代铁

人精神 

教学重点 
1、掌握催化裂化装置的加工原理和工艺流程 

2、了解催化裂化催化剂的组成、性能和使用方法。 

教学难点 
1、建立学生对催化裂化工艺的了解 

2、掌握催化裂化装置产品质量指标的影响因素的分析方法。 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（   ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、催化裂化工艺原理 50min 

二、催化裂化过程工艺条件分析 40min 

三、催化裂化催化剂 40min 

四、催化裂化工艺流程 60min 

五、催化裂化工艺主要操控要点 60min 

六、新时代的铁人—王启民 20min   

思 考 题 
1、影响催化裂化装置中，反应器、再生器两器压力平衡的因素哪些？ 

2、稳定汽油的蒸气压是如何调节的？ 

作   业 写出十个影响催化裂化装置中，反应器、再生器两器压力平衡的因素 



第五章 催化裂化工艺

一、教学目标： 

知识目标：1、理解催化裂化的化学反应原理、类型和特点。2、了解催化裂

化催化剂的组成、性能和使用方法。 

技能目标：1、掌握催化裂化的工艺流程、工艺条件以及设备的类型和结构

特点。2、掌握催化裂化装置产品质量指标的影响因素的分析方法。 

素养目标：培养学习和工作中的自信心，克服畏难情绪。 

思政目标：树立为国分忧、为民族争气、忘我拼搏、艰苦奋斗的新时代铁人

精神。 

二、学习内容： 

第一节 催化裂化工艺原理 

一、催化裂化化学反应类型 

催化裂化（Catalytic Cracking）是一种石油加工工艺，其化学反应类型主

要为裂解反应。在催化剂的作用下，较大的烃分子在高温和高压下被断裂成较小

的烃分子。这些较小的分子通常是更有价值的轻质油，如汽油、煤油等。 

二、烃类的催化裂化反应机理 

催化裂化的反应机理涉及到烃分子在催化剂表面上的吸附、断裂和重新排列等过

程。首先，烃分子吸附在催化剂的活性位点上。随后，C-C 键或 C-H 键在催化剂

的作用下断裂，形成自由基或离子中间体。这些中间体随后重新排列并与其他分

子结合，生成新的烃分子。 

三、石油馏分催化裂化反应特点 

1. 高选择性：催化裂化可以选择性地生产特定的轻质油，如汽油、煤油等。

2. 高转化率：在催化剂的作用下，石油馏分中的大部分烃分子都可以被有

效地转化。 

3. 低能耗：相比热裂化，催化裂化在较低的温度和压力下进行，因此能耗

较低。 

4. 催化剂的再生：在反应过程中，催化剂的活性可能会逐渐降低。因此，

需要对催化剂进行再生，以恢复其活性。 



四、烃类裂化反应的热效应 

烃类裂化反应是一个吸热过程，即反应需要吸收热量才能进行。因此，在催

化裂化过程中，需要提供外部热源来提供所需的热量。此外，裂化反应还会产生

一些热量，这些热量需要及时散发出去，以防止催化剂失活和反应失控。 

第二节 催化裂化过程工艺条件分析 

一、原料组成和性质 

原料组成：催化裂化通常使用重质烃作为原料，如石脑油、瓦斯油等。原料

的组成对催化裂化的产品分布和催化剂的选择有很大影响。 

性质：原料的性质如密度、粘度、硫含量、氮含量、金属含量等都会影响催

化裂化的过程和结果。 

二、催化剂种类和性能 

催化剂种类：常用的催化剂有硅酸铝、沸石、氧化铝等。不同类型的催化剂

对裂化反应的选择性和活性有不同的影响。 

性能：催化剂的性能包括活性、选择性、稳定性等，这些性能决定了催化剂

在催化裂化过程中的效率和使用寿命。 

 三、石油馏分催化裂化反应特点 

催化裂化反应是吸热反应，需要在高温下进行。反应过程中，重质烃分子在

催化剂的作用下断裂为较小的分子，生成轻质烃。 

四、烃类裂化反应的热效应 

催化裂化是一个吸热过程，需要外部提供热量。同时，裂化反应会释放大量

的热量，需要有效地进行热量管理，以防止催化剂烧结和反应器热失控。 

第三节 催化裂化催化剂 

一、催化裂化催化剂的种类 

催化剂的种类包括硅酸铝、沸石、氧化铝等。 

二、催化裂化催化剂的性能 

催化剂的性能包括活性、选择性、稳定性等。 

三、催化剂的失活与再生 

失活：催化剂在使用过程中会逐渐失去活性，这可能是由于催化剂中毒、烧

结、磨损等原因造成的。 



再生：失活的催化剂可以通过烧焦、氧化等方法进行再生，恢复其活性。 

第四节 催化裂化工艺流程 

一、催化裂化原料及产品 

原料：重质烃。 

产品：催化裂化的主要产品包括汽油、柴油、液化气等轻质烃。 

二、催化裂化装置工艺流程 

工艺流程：包括原料预处理、催化裂化反应、催化剂再生、产品分离和精制

等步骤。 

第五节 催化裂化工艺主要操控要点 

一、反应-再生系统 

操控要点：控制反应温度、压力、空速等参数，确保催化剂的活性和选择性。 

二、分馏系统 

操控要点：通过调整分馏塔的操作参数，确保产品的质量和收率。 

三、吸收稳定系统 

操控要点：通过吸收和稳定操作，进一步分离和精制产品，提高产品质量。 

第六节、新时代的铁人—王启民 

王启民，这个名字在新时代的石油工业界熠熠生辉，他是新时代的铁人，是

催化裂化工艺的杰出代表。他以自己的智慧和勇气，攻克了一个又一个技术难题，

为我国的石油工业发展做出了巨大贡献。 

王启民深知催化裂化工艺的重要性，他始终将提高产品质量和降低能耗作为

自己的追求目标。他带领团队深入研究催化裂化反应的机理，不断优化工艺流程

和催化剂的选择，使得催化裂化装置的运行效率得到了显著提升。 

在他的带领下，催化裂化装置的压力平衡问题得到了有效解决。他带领团队

深入分析了影响反应器、再生器两器压力平衡的因素，通过调整操作参数和优化

设备结构，成功地实现了两器之间的压力平衡，保证了催化裂化反应的稳定进行。 

同时，王启民还注重技术创新和人才培养。他鼓励团队成员积极学习新知识、

新技术，不断提高自己的技能水平。在他的带领下，团队成员的技能得到了快速

提升，为我国催化裂化工艺的发展储备了大量优秀的人才。 

王启民的奋斗精神和卓越成就，为我们树立了学习的榜样。他用自己的实际



行动诠释了新时代铁人精神的内涵，即为国分忧、为民族争气、忘我拼搏、艰苦

奋斗。我们要向王启民学习，不断提高自己的综合素质和专业技能水平，为我国

的石油工业发展贡献自己的力量。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：结合催化裂化工艺的实际操作视频和流程图，帮助学生直观

地理解工艺原理和流程。 

四、教学过程与时间安排 

一、催化裂化工艺原理 50min 

二、催化裂化过程工艺条件分析 40min

三、催化裂化催化剂 40min 

四、催化裂化工艺流程 60min 

五、催化裂化工艺主要操控要点 60min 

六、新时代的铁人—王启民 20min 

五、作业与思考题 

1. 作业：写出十个影响催化裂化装置中，反应器、再生器两器压力平衡的

因素。 

2. 思考题：1、影响催化裂化装置中，反应器、再生器两器压力平衡的因素

哪些？2、稳定汽油的蒸气压是如何调节的？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

教师应在课程结束后进行教学反思，总结教学经验与不足，并根据学生的反

馈和教学效果进行课程内容的调整和改进



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241 

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第六章 催化加氢工艺 

授课学时 4 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：1、熟悉加氢精制、加氢裂化的反应原理和特点。2、熟悉加氢

精制、加氢裂化的典型工艺原理和流程。3、熟悉加氢精制、加氢裂化催化

剂的组成和性能。 

技能目标：理解催化加氢操作的影响因素及主要控制点。 

素养目标：培养较强的质量意识、节能意识和安全意识。 

思政目标：培养爱国、创业、求实、奉献的职业精神 

教学重点 
1、熟悉加氢精制、加氢裂化的典型工艺原理和流程 

2、熟悉加氢精制、加氢裂化催化剂的组成和性能。 

教学难点 理解催化加氢操作的影响因素及主要控制点。 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（   ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、催化加氢装置演示 10min 

二、催化加氢工艺原理 50min 

三、催化加氢工艺流程 60min 

四、催化加氢工艺主要操控点 60min   

思 考 题 
1、加氢精制主要发生哪些反应？ 

2、影响加氢处理反应过程的因素有哪些？ 

作   业 分析氢油比对加氢过程的影响。 



第六章 催化加氢工艺 

一、教学目标： 

知识目标：1、熟悉加氢精制、加氢裂化的反应原理和特点。2、熟悉加氢精

制、加氢裂化的典型工艺原理和流程。3、熟悉加氢精制、加氢裂化催化剂的组

成和性能。 

技能目标：理解催化加氢操作的影响因素及主要控制点。 

素养目标：培养较强的质量意识、节能意识和安全意识。 

思政目标：培养爱国、创业、求实、奉献的职业精神 

二、教学内容： 

第一节 催化加氢工艺原理 

催化加氢工艺，作为化学工业中的重要环节，主要包括加氢精制反应和加氢

裂化反应。这两种反应在催化剂的作用下，通过氢气的参与，对有机化合物进行

改性，从而改善其物理和化学性质。 

一、加氢精制反应 

加氢精制反应是一种旨在改善有机化合物性质的化学反应。在此过程中，氢

气与有机化合物在催化剂的作用下发生反应，使得有机物中的不饱和键（如碳碳

双键、碳碳三键、苯环等）得到饱和，从而改变其化学结构和性质。这种反应对

于去除有机物中的杂质、提高产品的稳定性和纯度具有显著效果。例如，对于某

些含有不饱和键的油脂，通过加氢精制，可以提高其氧化稳定性，延长使用寿命。 

二、加氢裂化反应 

加氢裂化反应则是一种将大分子有机物转化为小分子有机物的技术。氢气与

长链烃类化合物在催化剂的作用下反应，导致碳链断裂，生成较小的烃类分子。

这一技术常用于生产轻质燃料，如汽油和煤油。通过加氢裂化，可以从重质原油

中提炼出更多的轻质燃料，满足社会对能源的需求。 

三、加氢催化剂 

加氢催化剂是催化加氢反应中的关键组成部分。它通常由金属（如铂、钯、

镍、钨等）和载体（如氧化铝、硅胶等）组成。催化剂的活性、选择性和稳定性

直接影响到加氢反应的效率和产品质量。因此，研究和开发高效、稳定的加氢催



化剂是催化加氢工艺的重要方向。 

第二节 催化加氢工艺流程 

催化加氢工艺流程主要包括加氢处理装置和加氢裂化装置。 

一、加氢处理装置 

加氢处理装置是实现加氢精制和加氢裂化反应的主要设备。它通常由反应器、

氢气供应系统、加热和冷却系统以及产物分离系统等组成。在加氢处理装置中，

原料与氢气混合后，在催化剂的作用下进行反应，生成所需的产品。通过精确控

制反应温度、压力、氢油比、空速等参数，并结合在线分析和质量控制手段，可

以有效地保证产品的质量和稳定性。 

二、加氢裂化装置 

加氢裂化装置与加氢处理装置类似，但主要侧重于将大分子烃类转化为小分

子烃类。这种装置通常用于生产轻质燃料，如汽油和煤油。通过加氢裂化技术，

可以将重质原油转化为更多轻质燃料，满足社会对能源的需求。 

第三节 催化加氢工艺主要操控点 

催化加氢工艺的主要操控点包括反应温度、压力、氢油比、空速等。这些因

素的优化和控制对于提高反应效率、保证产品质量至关重要。 

一、主要影响因素 

反应温度是影响加氢反应速率和产物选择性的重要因素。适当的温度可以提

高反应速率，促进产物的生成。然而，过高的温度可能导致催化剂失活，降低反

应效率。因此，需要找到最佳的反应温度，以实现高效、稳定的加氢反应。 

压力是影响加氢反应的另一重要因素。增加压力可以提高氢气的溶解度，从

而增加反应速率。然而，过高的压力会增加设备成本和操作难度。因此，需要根

据具体反应条件和需求，选择合适的压力。 

氢油比是指参与反应的氢气和原料油的质量比。合适的氢油比可以保证反应

的顺利进行，提高产物的选择性。氢油比过低可能导致反应不完全，而过高则可

能浪费氢气资源。因此，需要根据原料性质、反应条件和产物需求，调整氢油比

以达到最佳效果。 

空速是指单位时间内原料通过催化剂床层的体积。空速过高可能导致原料与

催化剂接触时间不足，影响反应效果；而空速过低则可能降低设备利用率，增加



成本。因此，需要根据反应动力学和传质传热等因素，选择合适的空速。 

二、加氢处理工艺参数及产品质量控制方法 

为了保证催化加氢工艺的稳定运行和产品质量，需要精确控制加氢处理工艺

参数，包括反应温度、压力、氢油比、空速等。通过在线分析和质量控制手段，

可以实时监测反应过程和产物质量，及时调整工艺参数，确保产品质量和稳定性。 

此外，定期的催化剂更换和再生也是保证工艺稳定运行和产品质量的重要措

施。催化剂在使用过程中会逐渐失活，导致反应效率下降、产物质量降低。因此，

需要定期更换和再生催化剂，以恢复其活性和选择性，保证催化加氢工艺的高效

稳定运行。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：结合催化加氢工艺的实际操作视频和流程图，帮助学生直观

地理解工艺原理和流程。 

四、教学过程与时间安排 

一、催化加氢装置演示 10min 

二、催化加氢工艺原理 50min 

三、催化加氢工艺流程 60min 

四、催化加氢工艺主要操控点 60min 、 

五、作业与思考题 

1. 作业：分析氢油比对加氢过程的影响。

2. 思考题：1、加氢精制主要发生哪些反应？2、影响加氢处理反应过程的

因素有哪些？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。 

七、教学反思与改进 

在完成教学后，我将及时进行教学反思，总结教学经验，分析教学过程中的

问题和不足，并提出改进措施。 



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241 

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第七章 催化重整工艺 

授课学时 6 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：1、熟悉催化重整的化学反应和特点。2、了解催化重整催化剂

的组成、性能和使用。3、熟悉催化重整对原料的要求和预处理工艺。4、

熟悉连续重整工艺的原理和流程。5、了解芳烃抽提、芳烃精馏的工艺原理

和流程。 

技能目标：理解催化重整操作的影响因素及主要控制点，能进行催化重整

事故判断分析和处理。 

素养目标：培养努力提升分析问题，解决问题能力的责任感。 

思政目标：培养忠诚事业、振兴石化、产业报国的家国情怀 

教学重点 
1、熟悉催化重整的化学反应和特点。 

2、熟悉催化重整对原料的要求和预处理工艺 

教学难点 
1、理解催化重整操作的影响因素及主要控制点 

2、催化重整事故判断分析和处理。 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（   ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、催化重整工艺原理 50min 

二、催化重整催化剂 40min 

三、催化重整原料预处理 30min 

四、重整反应的部分工艺流程 60min 

五、芳烃抽取和芳烃精馏 30min 

六、催化重整反应的主要控制点 60min 

思 考 题 
1、催化重整发生的化学反应有哪些？ 

2、重整催化剂烧焦之后进行氯化更新的作用是什么？ 

作   业 简述连续重整特征 



第七章 催化重整工艺

一、教学目标： 

知识目标：1、熟悉催化重整的化学反应和特点。2、了解催化重整催化剂的

组成、性能和使用。3、熟悉催化重整对原料的要求和预处理工艺。4、熟悉连续

重整工艺的原理和流程。5、了解芳烃抽提、芳烃精馏的工艺原理和流程。 

技能目标：理解催化重整操作的影响因素及主要控制点，能进行催化重整事

故判断分析和处理。 

素养目标：培养努力提升分析问题，解决问题能力的责任感。 

思政目标：培养忠诚事业、振兴石化、产业报国的家国情怀。 

二、教学内容： 

第一节 催化重整化学反应 

一、催化重整化学反应概述 

催化重整化学反应是一种在催化剂作用下，将轻烃原料转化为高辛烷值汽油

和芳香烃的重要过程。这个过程涉及多个复杂的化学反应，包括脱氢、环化、异

构化等。这些反应在适当的温度和压力下，通过催化剂的催化作用，能够高效地

进行。 

二、重整反应的热力学与动力学分析 

重整反应的热力学分析涉及反应的热效应、平衡常数和温度对平衡的影响。

通过热力学分析，可以了解反应在不同温度下的平衡状态，为工艺操作提供理论

依据。动力学分析则研究反应速率、反应机理以及温度、压力、催化剂等因素对

反应速率的影响。动力学分析有助于优化工艺条件，提高重整反应的效率和产物

的选择性。 

第二节 催化重整催化剂 

一、重整催化剂的种类 

重整催化剂是催化重整过程的核心组成部分，其种类多样，包括铂基、铼基

等。不同类型的催化剂具有不同的催化性能和适用范围，需要根据原料的性质和

工艺要求选择合适的催化剂。 

二、重整催化剂的组成 



重整催化剂的化学成分、结构和制备方法对其催化性能具有重要影响。通常，

催化剂由活性组分、助剂和载体等组成。活性组分是催化剂的主要催化活性来源，

助剂则用于调节催化剂的性能，载体则提供催化剂的机械强度和分散性。 

三、催化剂的失活 

在重整反应过程中，催化剂可能会因中毒、烧结、磨损等原因而失活。催化

剂的失活会导致反应效率下降，产物选择性降低，因此需要及时采取措施进行催

化剂的再生或更换。 

四、重整催化剂的使用方法及操作技术 

重整催化剂的使用方法及操作技术对催化剂的性能和寿命具有重要影响。在

催化剂的装填过程中，需要确保催化剂均匀分布并紧密填充在反应器内。在催化

剂的再生过程中，需要采用适当的再生方法和条件，以恢复催化剂的活性。此外，

在操作过程中还需注意催化剂的更换时机和方式，以保证重整反应的连续稳定运

行。 

第三节 催化重整原料预处理 

一、催化重整装置的基本构成 

催化重整装置是催化重整过程的主要设备之一，其基本构成包括反应器、加

热器、分离器等。这些设备在重整反应过程中发挥着重要作用，确保反应的顺利

进行和产物的有效分离。 

二、催化重整对原料的要求 

催化重整对原料的质量和组成具有一定要求。通常，原料应具有良好的稳定

性、较低的硫含量和氮含量以及合适的烃类组成。为了满足这些要求，需要对原

料进行预处理，如脱硫、脱氮、脱金属等。 

三、原料预处理工艺流程 

原料预处理工艺流程包括多个步骤，如脱硫、脱氮、脱金属等。这些步骤通

常采用物理或化学方法，通过相应的设备和药剂实现。预处理后的原料可以满足

催化重整的要求，提高重整反应的效率和产物的质量。 

第四节 重整反应的部分工艺流程 

一、固定床半再生工艺 

固定床半再生工艺是一种常用的催化重整工艺。在该工艺中，催化剂固定在



反应器内形成固定床层，原料在固定床层上进行重整反应。该工艺具有操作简单、

稳定可靠的特点，适用于大型工业生产。然而，固定床工艺也存在一定的缺点，

如催化剂的更换较为困难且时间较长。 

二、移动床连续再生式重整工艺 

移动床连续再生式重整工艺是一种相对较新的催化重整工艺。在该工艺中，

催化剂在反应器内以移动床的形式进行重整反应，同时催化剂的再生过程也在另

一个区域连续进行。该工艺具有催化剂利用率高、操作灵活等优点，但设备投资

和操作复杂度相对较高。 

第五节 芳烃抽取和芳烃精馏 

一、芳烃的抽提过程 

从重整产物中抽提芳烃是催化重整过程的重要步骤之一。通常，采用溶剂抽

提法将芳烃与非芳烃进行分离。在抽提过程中，选择合适的溶剂和抽提条件对芳

烃的收率和纯度具有重要影响。 

二、芳烃抽提工艺流程 

芳烃抽提工艺流程包括抽提、洗涤、干燥等步骤。在抽提过程中，原料与溶

剂充分接触并发生传质作用，芳烃被萃取到溶剂中。随后，通过洗涤和干燥等步

骤去除溶剂中的杂质和水分，得到高纯度的芳烃产品。 

三、芳烃精馏 

芳烃精馏是将不同种类的芳烃进行分离的过程。通过精馏操作，可以根据芳

烃的沸点和蒸汽压等物理性质的差异，将不同种类的芳烃进行分离和提纯。精馏

过程需要精确控制操作条件和设备参数，以确保得到高纯度的芳烃。 

第六节 催化重整反应的主要控制点 

一、重整反应的主要操作参数 

催化重整反应的主要操作参数对于反应的效果和产物的性质具有决定性的

影响。这些参数主要包括反应温度、反应压力、反应物浓度、催化剂活性等。 

1. 反应温度：反应温度是影响重整反应速率和产物分布的重要因素。一般

来说，随着温度的升高，反应速率会加快，但同时也可能导致副反应的增加。因

此，需要找到一个合适的反应温度，以在保证反应速率的同时，最大限度地减少

副反应。 



2. 反应压力：反应压力对重整反应的进行也有显著影响。压力的变化可以

改变反应物在催化剂表面的吸附状态，从而影响反应的进行。通常情况下，催化

重整反应在中等压力下进行，以确保反应的稳定性和高效性。 

3. 反应物浓度：反应物的浓度决定了反应的驱动力。在重整反应中，适当

提高反应物的浓度可以加快反应速率，但过高的浓度也可能导致催化剂中毒或失

活。因此，需要合理控制反应物的浓度，以保证反应的顺利进行。 

4. 催化剂活性：催化剂是重整反应中的关键因素。催化剂的活性决定了反

应的速率和选择性。为了确保重整反应的高效进行，需要选择具有高活性的催化

剂，并定期对其进行再生和活化处理，以保持其良好的催化性能。 

二、连续重整反应的主要控制点分析 

连续重整反应是一种连续进行的化学反应过程，其控制点主要包括原料预处

理、催化剂管理、反应过程控制和产物分离等。 

1. 原料预处理：在连续重整反应中，原料的预处理是确保反应顺利进行的

关键步骤。这包括原料的净化、脱水、脱盐等处理，以去除可能对催化剂产生不

利影响的杂质。同时，还需要对原料进行合适的切割和调和，以满足重整反应的

要求。 

2. 催化剂管理：在连续重整反应中，催化剂的管理至关重要。这包括催化

剂的选择、装填、再生和活化等步骤。为了确保催化剂的活性和稳定性，需要定

期对催化剂进行再生和活化处理，以去除表面积累的积碳和杂质。同时，还需要

对催化剂的装填和分布进行合理设计，以确保反应物在催化剂床层中的均匀分布

和充分接触。 

3. 反应过程控制：在连续重整反应中，反应过程的控制是确保反应稳定进

行的关键。这包括对反应温度、压力、流量等参数的精确控制，以及对反应物浓

度和催化剂活性的监测和调整。通过实时监测和调整这些参数，可以确保重整反

应在最佳条件下进行，从而实现高产率和高质量的产物。 

4. 产物分离：在连续重整反应中，产物的分离也是重要的控制点之一。这

包括对重整产物的冷却、分离和提纯等步骤。通过合理的产物分离工艺，可以得

到符合要求的重整汽油、氢气等产物，并实现资源的有效利用。 

三、教学方法与资源



1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。

2. 教学资源：结合催化重整工艺的实际操作视频和流程图，帮助学生直观

地理解工艺原理和流程。 

四、教学过程与时间安排 

一、催化重整工艺原理 50min 

二、催化重整催化剂 40min

三、催化重整原料预处理 30min   

四、重整反应的部分工艺流程 60min 

五、芳烃抽取和芳烃精馏 30min 

六、催化重整反应的主要控制点      60min    

五、作业与思考题 

1. 作业：简述连续重整特征。

2. 思考题：1、催化重整发生的化学反应有哪些？2、重整催化剂烧焦之后

进行氯化更新的作用是什么？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

在完成教学后，我将及时进行教学反思，总结教学经验，分析教学过程中的

问题和不足，并提出改进措施。 



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第八章 产品精制工艺 

授课学时 4 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：1、了解燃料油精制的目的和方法。2、熟悉燃料油精制的生产

原理和工艺流程。3、理解产品精制的操作影响因素。 

技能目标：能对影响燃料油精制过程的因素进行分析判断，从而对实际生

产过程进行操作和控制。 

素养目标：培养较强的质量意识和环保意识。 

思政目标：了解我国的绿色石化发展路径 

教学重点 
1、了解燃料油精制的目的和方法。 

2、熟悉燃料油精制的生产原理和工艺流程。 

教学难点 理解产品精制的操作影响因素。 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（   ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、干气脱硫 50min 

二、液化气脱硫醇 50min 

三、油品精制 60min 

四、化工产业的绿色发展之路     20min   

思 考 题 
1、S-Zorb 工艺过程中都有哪些反应及反应方程式？ 

2、在正常生产中，对辛烷值有影响的因素有哪些？ 

作   业 
简述醇胺法气体脱硫工艺原理。 

简述纤维膜脱硫醇工艺原理 



第八章 产品精制工艺 

一、教学目标 

知识目标：1、了解燃料油精制的目的和方法。2、熟悉燃料油精制的生产原

理和工艺流程。3、理解产品精制的操作影响因素。 

技能目标：能对影响燃料油精制过程的因素进行分析判断，从而对实际生产

过程进行操作和控制。 

素养目标：培养较强的质量意识和环保意识。 

思政目标：了解我国的绿色石化发展路径 

二、教学内容： 

第一节 干气脱硫 

一、干气脱硫方法 

干气脱硫是石油加工过程中的重要环节，旨在去除天然气或石油气中的硫化

氢和其他含硫化合物。干气脱硫方法主要包括物理吸收法、化学吸收法和生物脱

硫法等。物理吸收法利用吸收剂对硫化氢的物理吸附作用进行分离；化学吸收法

则通过化学反应将硫化氢转化为无害物质；生物脱硫法则利用微生物的代谢作用

将硫化氢转化为硫单质或其他无害物质。 

二、MDEA 干气脱硫工艺原理 

MDEA（甲基二乙醇胺）干气脱硫工艺是一种常用的化学吸收法脱硫工艺。

其原理是利用 MDEA 溶液与硫化氢发生化学反应，生成稳定的硫代氨基甲酸盐，

从而实现硫化氢的脱除。该工艺具有脱硫效率高、操作稳定、再生能耗低等优点。 

三、MDEA 干气脱硫工艺流程 

MDEA 干气脱硫工艺流程主要包括吸收、再生和循环三个步骤。在吸收阶

段，含硫气体与 MDEA 溶液接触，硫化氢与 MDEA 发生化学反应生成硫代氨基

甲酸盐；在再生阶段，通过加热和减压操作，使硫代氨基甲酸盐分解并释放出硫

化氢，同时恢复 MDEA 溶液的脱硫能力；在循环阶段，再生后的 MDEA 溶液再

次进入吸收塔进行循环使用。 

第二节 液化气脱硫醇 

一、脱硫醇的方法 



液化气脱硫醇是为了去除液化石油气中的有机硫化合物，如硫醇、硫醚等。

脱硫醇的方法主要包括催化氧化法、萃取法和生物脱硫法等。催化氧化法利用催

化剂将有机硫化合物氧化为砜或亚砜，然后通过萃取或水洗等方法将其去除；萃

取法则是利用有机溶剂对有机硫化合物的选择性溶解作用进行分离；生物脱硫法

则利用微生物的代谢作用将有机硫化合物转化为硫单质或其他无害物质。 

二、催化氧化脱硫醇方法 

催化氧化脱硫醇方法是一种常用的液化气脱硫醇工艺。其原理是在催化剂的

作用下，将有机硫化合物氧化为易于去除的砜或亚砜。常用的催化剂包括贵金属

催化剂（如铂、钯等）和过渡金属催化剂（如钴、镍等）。催化氧化脱硫醇方法

具有脱硫效率高、操作简便、适用范围广等优点。 

第三节 油品精制 

一、油品精制方法 

油品精制是指通过物理、化学或生物方法去除石油产品中的杂质，提高油品

质量的过程。油品精制方法主要包括蒸馏、裂化、加氢、脱硫、脱氮、脱氧等。

这些方法可以单独使用，也可以组合使用，以达到最佳的精制效果。 

二、酸碱精制 

酸碱精制是一种常用的油品精制方法，主要用于去除油品中的酸性物质和碱

性物质。酸性物质如环烷酸、有机酸等，会影响油品的安定性和腐蚀性；碱性物

质如碱性氮化物、碱性硫化物等，会导致油品在使用过程中产生沉淀和结焦。通

过酸碱精制，可以有效地去除这些杂质，提高油品的质量和使用性能。 

第四节 化工产业的绿色发展之路 

化工产业作为国民经济的重要支柱之一，在实现绿色发展方面肩负着重要责

任。为实现化工产业的绿色发展，可以从以下几个方面着手：一是推广清洁生产

技术，减少污染物排放；二是加强资源循环利用，提高资源利用效率；三是发展

绿色化工产品，降低对环境的影响；四是加强环境监管和污染治理，确保化工产

业可持续发展。通过这些措施的实施，可以推动化工产业实现绿色转型，为经济

发展和环境保护做出积极贡献。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。



2. 教学资源：多媒体、音像资料等，以丰富多样的形式呈现教学内容。

四、教学过程与时间安排 

一、干气脱硫 50min 

二、液化气脱硫醇 50min 

三、油品精制 60min 

四、化工产业的绿色发展之路 20min     

五、作业与思考题 

1. 作业：1、简述醇胺法气体脱硫工艺原理以及纤维膜脱硫醇工艺原理。

2. 思考题：1、S-Zorb 工艺过程中都有哪些反应及反应方程式？2、在正常

生产中，对辛烷值有影响的因素有哪些？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

在完成教学后，我将及时进行教学反思，总结教学经验，分析教学过程中的

问题和不足，并提出改进措施。 



课程名称 石油加工生产技术 专业班级 石化241 

教材名称 石油加工生产技术 

授课题目 第九章 原油及油品调和工艺 

授课学时 2 学时 

课   型 理论（√）；实验（   ）；见习（   ）；实训（   ）；其它（   ） 

教学目标 

知识目标：1、了解原油调和的必要性和原油调和的基本过程。2、掌握车

用汽油的重要质量指标及其影响因素。3、掌握车用柴油的重要质量指标及

其影响因素 4、了解车用汽油、车用柴油调和的基本过程。 

技能目标：完成基本的调和计算过程。 

素养目标：培养学生解决问题、勇于探索的能力。 

思政目标：了解油品调和对我国经济社会发展的意义 

教学重点 
1、了解原油调和的必要性和原油调和的基本过程。 

2、掌握车用汽油、柴油的重要质量指标及其影响因素。 

教学难点 利用油品性质指标具有加和性，完成基本调和计算过程 

教学方法 讲授（√）；讨论（√）；指导（   ）；示教（   ）；其它（   ） 

电子教案 
有（√） Microsoft PowerPoint（√ ）；Author ware（ ）；其它（   ） 

无（   ） 

教学资源 
多媒体（√）；模型（  ）；标本（   ）；实物（   ）；音像（ √  ）；

其它（   ） 

教学过程 

时间安排 

一、原油调和工艺 30min 

二、汽油调和工艺 30min 

三、柴油调和工艺 30min                                       

思 考 题 
1、车用汽油生焦的原因有哪些？ 

2、车用柴油的黏度的重要性是什么？ 

作   业 简述汽油发动机和柴油发动机的不同 



第九章 原油及油品调和工艺 

一、教学目标： 

知识目标：1、了解原油调和的必要性和原油调和的基本过程。2、掌握车用

汽油的重要质量指标及其影响因素。3、掌握车用柴油的重要质量指标及其影响

因素4、了解车用汽油、车用柴油调和的基本过程。 

技能目标：完成基本的调和计算过程。 

素养目标：培养学生解决问题、勇于探索的能力。 

思政目标：了解油品调和对我国经济社会发展的意义 

二、教学内容 

第一节 原油调和工艺 

原油调和是炼油过程中的重要环节，主要目的是调整原油的物理和化学性质，

以满足后续加工过程的要求。以下是原油调和过程中需要考虑的几个关键因素： 

一、密度 

密度是原油调和的重要指标之一。通过调整不同密度原油的比例，可以实现

对混合原油密度的精确控制。密度的大小直接关系到原油的运输和存储成本，同

时也影响着炼厂的加工效率。 

二、盐含量 

盐含量是指原油中溶解的盐类物质的含量。过高的盐含量会对炼油设备造成

腐蚀，影响油品质量。因此，在原油调和过程中，需要对盐含量进行严格控制，

确保混合原油的盐含量符合标准。 

三、硫含量 

硫含量是原油调和中另一个需要关注的重要指标。硫含量高的原油在加工过

程中会产生大量的硫氧化物，对环境造成污染。因此，在调和过程中，需要根据

炼厂加工能力和环保要求，合理控制硫含量。 

第二节 油品调和工艺 

油品调和是将不同性质的油品按照一定比例混合，以得到符合特定要求的成

品油。以下是常见的油品调和类型： 

一、汽油调和 



汽油调和的主要目的是调整汽油的辛烷值、蒸发性、安定性等指标，以满足

不同发动机的要求。在调和过程中，需要选择合适的组分油，如直馏汽油、催化

裂化汽油等，并按照一定比例混合，得到符合标准的汽油产品。 

二、柴油调和 

柴油调和的主要目的是调整柴油的十六烷值、粘度、硫含量等指标，以满足

不同使用场景的要求。在调和过程中，需要选择合适的组分油，如直馏柴油、加

氢裂化柴油等，并按照一定比例混合，得到符合标准的柴油产品。 

通过合理的原油和油品调和工艺，可以实现对油品质量的精确控制，满足不

同用户的需求，同时也有助于提高炼油企业的经济效益和环保水平。 

三、教学方法与资源 

1. 教学方法：讲授、讨论、指导相结合，鼓励学生积极参与课堂互动。 

2. 教学资源：多媒体、音像资料等，以丰富多样的形式呈现教学内容。 

四、教学过程与时间安排 

一、原油调和工艺                                         30min 

二、汽油调和工艺                                         30min 

三、柴油调和工艺                                         30min  

五、作业与思考题 

1. 作业：简述汽油发动机和柴油发动机的不同。 

2. 思考题：1、车用汽油生焦的原因有哪些？2、车用柴油的黏度的重要性

是什么？ 

六、课程评估 

通过课堂互动、作业完成情况及期末考试等方式全面评估学生的学习成果，

确保教学目标的达成。同时，鼓励学生进行自我评价和同伴评价，促进自我提升

和相互学习。 

七、教学反思与改进 

在完成教学后，我将及时进行教学反思，总结教学经验，分析教学过程中的

问题和不足，并提出改进措施。 




