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	教  案
	2024-2025 学年第一学期
	三、教学课时：3 课时
	四、教学方法：实训指导
	五、授课内容：
	1 、以图形为导向，讲解程序的创建。
	加工环境的介绍，加工环境是指进入 NX 加工模块后编写程序的工作环境，
	2 、刀具的创建方法。
	在 NX 中，系统有公制和英制两种参数的刀具库，由于加工的方式不同，使
	（1）刀的规格：通常以刀的尺寸来命名。有鼻刀，主要用于粗加工。立铣刀，
	3 、坐标系的创建和移动。学会调整坐标，改变坐标方向非常重要，后处理出来
	4 、平面编程加工及仿真。
	一、教学目的及要求：
	1 、掌握坐标系的移动方法。
	2 、掌握 2D 外形铣编程及参数设置。
	二、教学重点和难点：
	2D 外形铣编程及参数设置。
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	五、授课内容：
	（1）以长方体为导向，复习刀具的创建，
	坐标系的创建和移动方法。复习平面编程方法。强化学生对上次课所学内容的熟
	（2）外形铣削编程方法及参数设置及其含义。外形铣削编程方法有四种，1、
	（3）指定底面，指定底面的方法有很多。可以直接选择面形成底面，也可以
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	五、授课内容：
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	五、授课内容：
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	三、教学课时：6 课时
	四、教学方法：实训指导
	三、教学课时：9 课时
	四、教学方法：实训指导

