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PLC 应用技术教案

课题名称 第一章、基本指令及应用

课次 第（1）次课 课时 2

课型 理论

教学目标
PLC 简介，学习 PLC 的产生与定义，PLC 的特点及发展、PLC 的分类及应用、

PLC 的结构与工作过程、S7-200PLC 的硬件、编程软件及仿真软件。

思政目标 通过案例讲解，实现培养学生的工匠精神，家国情怀的课程思政目标。

重点、难

点及解决

方法

S7-200PLC 的硬件、编程软件及仿真软件。通过讲解和实例分析，让学生对编程

和仿真软件有具体的认知。

教学基本

内容与教

学设计

基本内容 教学设计

引入新课

PLC 简介 简单介绍

PLC 的产生与定义 讲解、举例

PLC 的特点及发展 讲解、举例

PLC 的分类及应用 讲解、举例

S7-200PLC 的介绍 讲解、举例、提问

编程及仿真软件 讲解、举例、提问

总结

教学方法 采用启法式法激发学生的主动性与创造性。

教学手段 板书（采取多媒体课件和有关教学资源）

课外学习

安排
采取任务驱动式作业，作业要做到少而精，避免题海战术。

思政目标 通过案例讲解，实现培养学生的工匠精神，家国情怀的课程思政目标。

参考资料

【1】《电气控制与 PLC 技术应用》（第 2版），电子工业出版社，刘小春

主编，ISBN: 978-7-121-25415-4；

【2】《电气控制与 PLC 应用》（第 3 版），人民邮电出版社，华满香，刘

小春主编，“十二五”职业教育国家规划教材，ISBN: 978-7-115-38715-8；



学习效果

评测
结合实例讲授本章内容效果最佳。

教学后记
学生刚开学，对新课程比较感兴趣，尽量安排一些使学生容易接受且收获较大

的一些内容。

PLC 应用技术教案

课题名称 第一章、基本指令及应用

课次 第（2~11）次课 课时 20

课型 理论

教学目标

PLC 位逻辑指令、定时器及计数器指令、快速移动电动机的 PLC 控制、车床

主轴电动机的 PLC 控制、电梯升降电动机的 PLC 控制等 PLC 的基础知识学习，

以及部分应用实例讲解。

思政目标 通过案例讲解，实现培养学生的工匠精神，家国情怀的课程思政目标。

重点、难

点及解决

方法

位逻辑指令、定时器及计数器指令。通过指令讲解和大量的实例分析，以及指

令实际应用练习，化难为易，帮助学生理解消化。

教学基本

内容与教

学设计

基本内容 教学设计

引入新课

位逻辑指令 简单介绍

触点指令、输出指令、与或指令 讲解、举例

置位指令、复位指令、取反指令 讲解、举例、提问

堆栈指令、跳变指令、立即指令 讲解、举例、提问

定时器及计数器指令 讲解、举例

实例分析 讲解、举例

总结

教学方法 采用启法式法、案例教学法等激发学生的主动性与创造性。

教学手段 板书（采取多媒体课件和有关教学资源）

课外学习

安排
采取任务驱动式作业，作业要做到少而精，避免题海战术。



参考资料

【1】《电气控制与 PLC 技术应用》（第 2版），电子工业出版社，刘小春

主编，ISBN: 978-7-121-25415-4；

【2】《电气控制与 PLC 应用》（第 3 版），人民邮电出版社，华满香，刘

小春主编，“十二五”职业教育国家规划教材，ISBN: 978-7-115-38715-8；

学习效果

评测
结合实例讲授本章内容效果最佳。

教学后记 本章内容与实际联系紧密，学生希望能结合实物来讲授本章内容，效果最佳。

PLC 应用技术教案

课题名称 第二章、功能指令及应用

课次 第（12~18）次课 课时 14

课型 理论

教学目标
数据类型及寻址方式、数据处理指令、数学运算指令、控制指令、抢答器

的 PLC 控制、交通灯的 PLC 控制、9秒倒计时的 PLC 控制等 PLC 的编程方法讲解

思政目标
通过案例讲解，讨论，激发学生的爱国情怀，培养学生的工匠精神和工程

师品质。

重点、难

点及解决

方法

数据处理指令、数学运算指令、控制指令。通过指令讲解和大量的实例分析，

以及指令实际应用练习，化难为易，帮助学生理解消化。

教学基本

内容与教

学设计

基本内容 教学设计

引入新课

数据类型及寻址方式 简单介绍

数据处理指令 讲解、举例

数学运算指令 讲解、举例、提问

控制指令 讲解、举例、提问

抢答器的 PLC 控制 讲解

实例分析 讲解、举例、课堂练习

总结

教学方法 采用启法式法、案例教学法等激发学生的主动性与创造性。

教学手段 板书（采取多媒体课件和有关教学资源）



课外学习

安排
采取任务驱动式作业，作业要做到少而精，避免题海战术。

参考资料

【1】《电气控制与 PLC 技术应用》（第 2版），电子工业出版社，刘小春

主编，ISBN: 978-7-121-25415-4；

【2】《电气控制与 PLC 应用》（第 3 版），人民邮电出版社，华满香，刘

小春主编，“十二五”职业教育国家规划教材，ISBN: 978-7-115-38715-8；

学习效果

评测
结合实例讲授本章内容效果最佳。

教学后记 让学生自己发现问题、分析问题、互相查找错误，能起到加深印象的效果。

PLC 应用技术教案

课题名称 实验 1、PLC 及编程软件认识实验

课次 第（10-11）次课 课时 2

课型 实训

实训目的 编程软件 STEP7-Micro/WIN 及仿真软件安装及使用学习

思政目标 教师示范讲解，培养学生的爱岗敬业精神和工程师品质。

重点、难

点及解决

方法

编程软件及仿真软件使用，演示教学。

实训内容

步骤

1．编程软件

（1）编程软件的安装

安装编程软件的计算机使用Windows操作系统，为了实现 PLC与计算机的通信，必须

配备下列设备中的一种：

1）一条 PC/PPI电缆或 PPI多主站电缆，它们因价格便宜，用得最多。

2）一块插在个人计算机中的通信处理器（CP）卡和多点接口（MPI）电缆。

打开安装文件夹后双击可执行文件“STEP7-Micro/WIN V4.0 SP9 setup.exe”，开始安

装编程软件，使用默认安装语言（英语），在安装过程中按照提示完成安装。

（2）编程软件的编程窗口

安装完成后双击 STEP7-Micro/WIN 图标即可打该软件，STEP7-Micro/WIN 编程软件的中

文界面窗口学习。

2．S7-200 仿真软件

学习 PLC 最有效的手段是动手编程上机调试，在缺乏实验条件情况下，使用仿真软件

无疑能迅速提高读者的编程能力。西门子公司没有针对 S7-200 PLC 的仿真软件 PLCSIM。

近几年网上已有一种 S7-200仿真软件，国内已有人员将它部分汉化，可以供读者们使用。



读者可以在互联网上搜索“S7-200 仿真软件包 V2.0”，可以找到该软件，下载后无需

安装，只要执行其中的 S7-200. EXE 文件就可以打开它。点击屏幕中间出现的画面，在密

码输入对话框中输入密码 6596，进入仿真软件。

PLC 应用技术教案

课题名称 实验 2、快速移动电动机的 PLC 控制

课次 第（11-12）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握 PLC 的硬件接线

 掌握 I/O地址的分配

 掌握装载和输出指令

 掌握编程软件的使用

 掌握程序的运行过程

思政目标 教师示范讲解，培养学生的爱岗敬业精神和工程师品质。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC 实现快速移动电动机的控制。

实训内容

步骤

使用 PLC实现某些设备或机构的动作控制时，原继电器—接触器控制系统中的主电路

应保持不变，而将其控制电路所实现的功能通过使用 PLC控制器并执行相关程序来实现其

相应功能。

1. I/O地址分配

在 PLC 控制系统中，读者必须清楚地掌握哪些元件是发出指令供给 PLC 的，哪些元件

是执行 PLC发出的指令？在电气控制系统中，按钮、开关等触点类元件作为 PLC的输入元

件；继电器、接触器、指示灯、电磁阀等线圈类元件作为 PLC 的输出元件。此任务中，要

实现的功能是按下按钮，快速移动电动机起动并运行；松开按钮，快速移动电动机停止运

行。根据上述分析，按钮应作为 PLC的输入元件，交流接触器应作为 PLC的输出元件。

3. 编制程序

（1）打开编程软件

双击 STEP 7-Micro/WIN软件图标，打开该编程软件，安装后首次使用该编程软件为英

文版，读者可以通过单击菜单栏“Tools”→“Options”→“General”，打开“选项”对话

框，在“Language”栏中选择“Chinese”，关闭该编程软件后重新打开，则显示界面为“中

文”界面。

（2）更改类型

打开编程界面后，必须将 PLC的类型选择与实际的类型相匹配，否则在下载时会提示

用户“项目中的 PLC类型与远程 PLC类型不符”，这时可单击下载窗口中的“改动项目”

按钮，设置项目 PLC 类型，使之与远程 PLC 相符。

（3）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。



（4）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（5）程序仿真调试

用仿真软件进行程序仿真调试。

PLC 应用技术教案

课题名称 实验 3、车床主轴电动机的 PLC 控制

课次 第（13-14）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握程序自锁的方法

 掌握常闭触点输入信号的处理

 掌握 FR与 PLC的连接

 掌握符号表的使用

 掌握程序监控调试方法

思政目标 教师示范讲解，潜移默化培养学生的认真专研，精益求精的精神。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC 实现车床主轴电动机的控制

实训内容

步骤

在工业现场诸多设备中，其机构的动作动力源大部分都由电动机提供，并且要求电动

机连续运转，如车床的主轴电动机、钻床的主轴电动机等。本实训任务要求主轴电动机连

续运行，即按下起动按钮，主轴电动机起动并运行，无论何时按下停止按钮，电动机立即

停止运行；主轴电动机在运行过程中，若发生过载，则也须立即停止运行。电动机的连续

运行实质就是在电动机点动基础上增加电气控制中的自琐环节。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于



运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。

PLC 应用技术教案

课题名称 实验 4、电梯升降电动机的 PLC 控制

课次 第（14-15）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握程序互锁的方法

 掌握梯形图的编程规则

 掌握 S、R指令的使用

思政目标 教师示范讲解，锻炼学生的动手能力和独立解决问题的能力。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC 实现电梯升降电动机的控制。

实训内容

步骤

在工业现场诸多设备中，其动作机构要求能往复运动，如钻床摇臂的升降、电梯的升

降、感应门的开关等。本实训任务要求电梯（此处电梯控制方法与实际电梯控制方法不同，

读者应所有区别）能升降运行，其实质就是驱动电梯轿厢的电动机能正反两方向运行，即

按下正向起动按钮，电梯电动机正向起动并运行（电梯上行）；若按下反向起动按钮，电

梯电动机反向起动并运行（电梯下行），无论何时按下停止按钮，电梯电动机立即停止运

行，或电梯电动机在运行过程中，若发生过载，则也须立即停止运行。从运行功能上来说，

电梯上行时不能下行，电梯下行时不能上行，即电动机正转和反转不能同时进行，这就需

要增加电气控制的互锁环节。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于

运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。



PLC 应用技术教案

课题名称 实验 5、物料传送电动机的 PLC控制

课次 第（16-17）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握定时器指令

 掌握定时范围的扩展方法

 掌握堆栈的作用及堆栈指令

 掌握不同电压负载 PLC 的硬件连接

思政目标
教师示范讲解，利用编程解决生活中的实际问题，锻炼学生的动手能力和

独立解决问题的能力。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC 实现物料传送电动机的控制。

实训内容

步骤

在使用多级皮带传送物料时，为了防止物料的堆积，常常需要多级传送物料的电动机

进行有顺序的起停。为了简化控制程序，本任务以两级皮带传送物料为例。即在起动传送

物料任务时，第一级皮带电动机先起动，一段时间后（如 5s）后第二级皮带电动机再起动，

在停止传送物料任务时，第二级皮带电动机先停止，一段时间后（如 5s）第一级皮带电动

机再停止。系统还应具备在物料传送过程中若任何一级皮带电动机过载，两级皮带电动机

均应立即停止运行的功能，同时系统也应具有两级皮带电动机的运行指示。

关联指令：本实训任务所涉及到 PLC 的指令有：定时器指令及堆栈指令。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于

运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。
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课题名称 实验 6、液体搅拌电动机的 PLC控制

课次 第（17-18）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握计数器指令

 掌握跳变指令

 掌握定时范围的扩展方法

 掌握特殊位存储器的使用

思政目标 教师示范讲解，锻炼学生的终身学习能力和独立解决问题的能力。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC 实现液体搅拌电动机的控制。

实训内容

步骤

在多种液体混合时，或为了使液体中存在的固体不沉淀时，经常需要搅拌机进行不停

地搅拌使其介质分布均匀。搅拌的方式一般为运行一段时间，停止一段时间，如此循环数

次；或正向运行一段时间，停止一段时间，反向运行一段时间，停止一段时间，如此循环

数次。本实训任务为了简化控制程序，采用上述第一种搅拌方式，即系统起动后，电动机

运行并开始计时，定时时间到达后停止运行，停止时间到达后为搅拌一次，搅拌次数到达

后电动机停止运行，同时警示指示灯以秒级闪烁，直至按下停止按钮，以提示操作者搅拌

过程完成。

关联指令：本实训任务所涉及到 PLC 的指令有：计数器指令、跳变指令、特殊位寄存器指

令。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于

运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。
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课题名称 实验 7、抢答器的 PLC控制

课次 第（19-20）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握数据类型

 掌握传送指令

 掌握七段数码管的驱动方法

思政目标 遇到问题，解决问题的过程中，锻炼学生的意志品质和迎难而上的精神。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC实现三组抢答器的控制，要求在主持人按下开始按钮后，3组抢答按

钮按下任意一个按钮后，主持人前面的显示器能实时显示该组的编号，同时抢答成功组台

前的指示灯亮起，同时锁住抢答器，使其他组按下抢答按钮无效。若主持人按下停止按钮，

则不能进行抢答，且显示器无显示。

实训内容

步骤

在主持人按下开始抢答按钮后，若有任意一组抢答成功，其他组不能抢答可通过程序

“互锁”实现，要求使用七段段显示抢答成功的组号，可通过MOVE传送指令将需要显示

的组号传送给七段码的驱动端（即按字符驱动），也可通过按段显示的方式实现组号的显

示，该方法要注意避免双线圈输出。

关联指令：

本实训任务所涉及到 PLC 的指令有：传送指令。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于

运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。
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课题名称 实验 8、交通灯的 PLC控制

课次 第（20-21）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握比较指令

 掌握时钟指令

 掌握时间同步的方法

思政目标 遇到问题，解决问题的过程中，锻炼学生的意志品质和迎难而上的精神。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC 实现交通灯的控制，要求按下起动按钮后，东西方向绿灯亮 20s，秒

级闪烁 3s，黄灯亮 3s，红灯亮 26s；同时，南北方向红灯亮 26s，绿灯亮 20s，秒级闪烁 3s，
黄灯亮 3s，如此循环。无论何时按下停止按钮，四个方向交通灯全部熄灭。

实训内容

步骤

本项任务目控制功能可以使用多个定时器来实现，程序相对来说比较繁琐，如果采用

一个定时器再配合比较指令来实现则显得比较简洁易懂。该定时器延长的时间就是交通灯

的循环周期为 52s，在某个时间段，点亮某个方向某个颜色的交通灯便可实现本任务控制要

求。同时，东西和南北方向绿亮有两种点亮方式，读者要注意避免双线圈输出。

关联指令：

本实训任务所涉及到 PLC 的指令有：比较指令、时钟指令。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于

运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。
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课题名称 实验 9、炉温系统的 PLC控制

课次 第（22-23）次课 课时 2

课型 实训

实训目的

 掌握模拟量模块的端子连接与信号类型设定

 掌握扩展模块的 I/O地址分配原则

 掌握扩展模块与本机连接的识别方法

思政目标 程序调试过程中，锻炼学生精益求精的科学研究精神。

重点、难

点及解决

方法

使用 S7-200 PLC实现炉温控制。系统由一组 10kW的加热器进行加热，通过两档开关

可进行“高温”和“低温”的切换，高温档是 60℃，低温档是 40℃，系统起动后当温度高

于设置温度 3℃时停止加热，当温度低于 5℃的起动加热。温度在被控范围内（在设置温度的

高 3℃和低 5℃之间）绿灯亮，低于被控范围黄灯亮，高于被控范围红灯亮。

实训内容

步骤

本任务的核心就是模拟量信息的采集，关键问题是温度传感器与模拟量模块的连接，

在此采用 EM 235模块，要注意温度传感器的输出信号类型要与 EM 235模块上的 DIP开关

设置相一致。模拟量的采集及模拟量值的读取比较简单，程序的关键是如何起动和停止加

热器。

关联指令：

本实训任务所涉及到 PLC 的指令有：模拟量。

1. I/O地址分配

按照在 1.4.2章节中 I/O地址分配方法，此实训任务中起动按钮、停止按钮、热继电器

作为 PLC的输入元件，交流接触器作为 PLC 的输出元件，制作其相应的 I/O地址分配表。

2. 编制程序

（1）创建项目

在打开的编程界面中，单击菜单栏“文件”→“新建”，或单击工具条中的新建图标 ，

新建一个项目，默认文件名为“项目 1”。

（2）编制程序

单击浏览条中“查看”窗口下“程序块”图标，然后打开“指令树”窗口下“指令”文件

夹中的“位逻辑”指令文件夹，将“常开触点”和“线圈”拖放至“网络 1”中，或选定指

令放置位置，通过双击“常开触点”和“线圈”的方式放置相应指令，

（3）调试程序

将编译无误的程序下载到 PLC 中，单击工具条中的“RUN（运行）”按钮使程序处于

运行状态，然后单击工具条中的“程序监控”图标 ，或者执行菜单栏“调试”中“开始

程序状态监控”命令来监控程序，其监控状态如图 1-78所示。
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