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《金工实训二》课程标准说明 
一、课程定位 

金工实训作为培养学生的实践环节，是各高等院校的一门基础课和必修课。

它对学生素质的培养和对学生进行机械制造工艺教育起到了十分重要的作用。 随

着现代数控加工技术的不断发展及应用，人们对传统加工技术开始忽视，金工实

训课程内容多、信息量大，涉及工程材料机械制造基础、机械原理与设计、机械

制造技术、金属工艺学、金属切削原理与机床、机械制图、公差与配合等多门专

业理论课程，课程组结合我院的实际情况，注重开拓创新,对《金工实训》课程的

教学内容重新选择和规划，组织教师自编教材及指导书，一方面与理论课程相适

应，同时教师以应用项目为核心，教和练有机结合，使每一堂课都能讲授、示范、

训练同步进行，提高了学生的学习兴趣，调动了学生学习的主动性和积极性。在

学习工艺知识的同时，增强工程实践能力，提高包括工程素质在内的综合素质，

培养创新精神和创新能力。使“金工实训”教学水平达到国内先进水平。 

掌握机械加工中一项基本技能及其主要工艺方法和工艺过程，能够熟练操作

机床，并能够对一般零件进行加工和工艺分析；培养学生认识图纸、加工符号及

了解技术条件的能力，为后续课程的学习和今后的工作打下更坚实的实践基础。

是机械类专业教学计划中重要的实践性教学环节之一。 

二、教学目标 

1）实践教学的目标 

①提高学生综合素质和综合能力； 

②使学生尽快掌握高新技术；  

③使学生更快、更好地培养职业能力。 

2）实践教学的要求 

①突出能力培养改造课程体系，适度提高实践教学在教学过程中所占的比重。 

②以能力培养为中心建立操作技能“模块式”培养体系。 

③建立实用、新型的实践教学基地，保障实践教学效果。 

④改革实践教学的考核方法，提高学生参加实践活动的积极性。 

⑤规范实践教学管理，提高实践教学的质量。 

 



 

 

三、教学内容设计 

课程内容和学时分配表 

章节 内    容 理论

学时 
实训/实
验学时 

线上

学时 
学时

小计 
1 车工课目 0 18 0 18 

2 钳工课目 0 18 0 18 

合计 0 36 0 36 

四、教学实施 

1、教学方法与手段 

结合实际、现场教学，由老师结合典型零件的加工工艺，按步骤讲解相关知

识和基本操作示范，再由学生直接上机练习并操作，独立完成作业件的加工任务，

教师随时指导检查，对现场出现的问题随时予以解决。使学生熟悉机械制造的一

般过程，熟悉机械零件常用加工方法及所用设备结构原理，工卡量具的操作，具

有独立完成简单零件加工能力，并巩固和加深机械制图知识及其应用，学会对工

艺过程的分析能力；培养学生的劳动观点，理论联系实际的工作作风和经济观点；

加强对学生专业动手能力的培养，促使学生养成发现问题、分析问题、运用所学

过的知识和技能独立解决问题的能力和习惯；鼓励并着重培养学生的创新意识和

创新能力；结合教学内容，注重培养学生的工程意识、产品意识、质量意识，提

高其工程素质。 

2、教学评价 

本实习各工种课考核按百分制。其中根据学生掌握的基本技能（70％）、实训

表现（30％）两部分综合考评得出相应工种的实习成绩。 

 
五、教学内容任务表/教学内容知识点 

项目一  车工课目 

章节/项目名称 任务/目标 知识/技能内容与要求 学时分配 

车工课目 学习中级车工的基本知识 熟悉车刀的构造、材料，熟悉车

刀刃磨及其焊接知识，能正确的

装夹和选用车刀。了解切削过程

中机床、夹具、刀具和工件构成
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的金属切削加工工艺系统的各种

现象和规律，熟练操作车床加工

轴类零件，熟练加工圆锥、槽、

螺纹等，并对零件进行工艺分析

及制定工艺图。 

 

项目二   钳工课目 

章节/项目名称 任务/目标 知识/技能内容与要求 学时分配 

钳工课目 学习中级钳工的基本知识 掌握划线、锯削、锉削、钻孔、

攻丝、套丝等钳工基本技能；熟

悉錾削、刮削、绞孔、装配等钳

工基本技能及操作方法。掌握钳

工常用工具构造和正确的使用方

法，并能加工制造简单模具。 
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